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RESUMO

Desde a Revolucdo Industrial a geracao de residuos solidos upoasasconstante aumento

sendo relacionada aos habitos consumistas e-g@gberceber que existe uma correlagédo
estreita entre a producédo dos residuos e o poder econémico da populacdo de determinada
sociedade. Portanto, torsa evidente que o lixo faz parda histéria da humanidade e que

sua producdo € inevitavel, possuindo diferentes fontes geradoras: residencial, comercial,
industrial, hospitalar, radioativo, etc. A partir da década de 70, as organizacdes,
principalmente as industrias devido a aparigés primeiros problemas ambientais, sentiram

a necessidade de uma maior atencdo quanto ao uso consciente para exploracao e reposicac
dos recursos naturais. Surgindo, a partir de entdo, os primeiros preceitos de gestdo ambiental
com énfase principal nos fdsos produzidos no processo de industrializacdo. Apds a
realizacdo de conferéncias como a de Estocolmo, Rio92 e mais recentemente Rio+20 com
uma maior divulgacéo de seus propésitos, a gestdo ambiental passou a ser tratada ndo soment
por industrias, masambém por todas as organizacbes do setor publico e privado que
passaram a ter a necessidade de uma producdo e uso consciente, principalmente apoés ¢
sociedade até entéo carente de conhecimento sobre sua importancia e impacto na qualidade de
vida de forma gl passar a exigir ndo somente qualidade mais também responsabilidade
ambiental e&onsequentemeng®cial.

Por conta da evolucdo do conceito ambiental, as organizacOe8esepressionadas a
adotarem um Sistema de Gestdo Ambiental, através da elaboraghitageédo de estratégias

gue visem principalmente a preservacdo do meio ambiente levando em consideracdo também
aspectos econémicos e sociais.

Palavraschave Gestdo ambientaReaprovedmento e descartes dos residlimplantacao
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INTRODUCAO

Desde o inicio da civilizagdo, o homem vem usufruindo a natureza
desenfreadamente, nunca pensando no que pode ocorrer amanha. Por estas causas o plane
veio sofrendo e devolvendo ao homem todadestruicdo fazelo do homem wima de seus
proprios atos. O homem por sua vez, se viu na obrigacdo de reverter este quadro, tentando
amenizar os efeitos da sua degradacdo ao meio ambierggdsuentdo convengdes e
discussbessobre como podemos amenizar os efeitos atss pela degradacdo do meio
ambiente.

Na década de 60 a industria quimica, apds varios casos de acidentes no setor, se viu
na obrigacdo de abordar as questdes de saude, seguranca e meio ambiente, visando
reestruturar a imagem do setor. Nasceu entéd@®4 o Responsabil€are, quese constituia
em um programa implantado nas industrias quimicas estabelecia novos padrées para as
guestdes que se relacionavam com a seguranca dos processos, dos produtos, a segurancga dc
trabalhadores e a protecdo do meio anmtbie Desde a Revolucdo Industrial a geragéo de
residuos solidos urbanos possui constante aumento sendo relacionada aos hébitos consumista:
e podese perceber que existe uma correlacéo estreita entre a producéo dos residuos e o poder
econdmico da populacéte determinada sociedade. Portanto, teeavidente que o lixo faz
parte da historia da humanidade e que sua producao é inevitavel, possuindo diferentes fontes
geradoras: residencial, comercial, industrial, hospitalar, radioativo, etc.

A partir da décda de 70, as organizacdes, principalmente as industrias devido a
aparicao dos primeiros problemas ambientais, sentiram a necessidade de uma maior atencao
guanto ao uso consciente para exploracdo e reposi¢cao dos recursos naturais. Surgindo, a partir
de enté, os primeiros preceitos de gestdo ambiental com énfase principal nos residuos
produzidos no processo de industrializagao.

ApOs a realizacdo de conferéncias como a de Estocolmo, Rio92 e mais recentemente
Rio+20 com uma maior divulgacao de seus propgsitgestdo ambiental passou a ser tratada
nao somente por inddstrias, mas também por todas as organiza¢cdes do setor publico e privado
que passaram a ter a necessidade de uma producéo e uso consciente, principalmente apds
sociedade até entéo carente dehezimento sobre sua importancia e impacto na qualidade de
vida de forma geral passar a exigir ndo somente qualidade mais também responsabilidade
ambiental e&éonsequentemeng®cial.

Por conta da evolug&o do conceito ambiental, as organizaciésrepressionadas

a adotarem um Sistema de Gestdo Ambiental, através da elaboracéo e aplicacdo de estratégia
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que visem principalmente a preservacdo do meio ambiente levando em considera¢cao também
aspectos econémicoseciais.

O Objetivodo nosso estudé mostra a importancia que a atuagcao responsavel tem
nasindustriasatuais, para uma boa gestiis residuos industriais.

Para conclusao sobre todo processo de gestédo aatbielthdo ao reaproveitamento
e descarte de residuo serdlbordados: Histérico, processlegislacdo e estudo de caso

realizadona empresa Brudden Equipamentos



14

CAPITULO 1- GESTAO AMBIENTAL E SUAS FERRAMENTAS
UTILIZADAS NA GESTAO EMPRESARIAL

1.1 A Evolucédo da Questao Ambiental

AO pl an ¢gtdasindiectarmosade ndo suportar mais agressao desenfreada a que
vem sendo submetido. A chave para conciliar as necessidades de hoje sem comprometer a
sobrevivéncia das geracbes futuras s6 tem um nome: Desenvolvimento sustentéavel
(PERSONAcademia2011, p.4).

fiO assunto meio ambiente formulou conceitos novos e a criagdo de novas expressoes e
palavras, em um curto espaco, para ser debatido e aplicado por seus interessados, que cabem
todos osseres humanos(VALLE, 2012, p.17)

Ao contr&io do que sgere 0 senso comum, a utopia de um passado distante,
guando homem e natureza se confundiam, nunca dasupaginas dos
romances. Na pti@a, o ser humano sempre usou a natureza como se fosse
um repositério infinito de benglisposto unicamente com o prajtd de

servilo-d a i O pr-prio termo Arecursos an
tempo foi o poder destrutivos dos nossos instrumenfRisSREON 2011,
p.4).

O Homem, néo percebendo o sencuio com a natureza, tem cometido uma
serie de abusos contra o plandtia euforia do desenvolvimento econdémico,

ele esgota 0s recursos naturais como se jamais tivesse de prestar contas.
Agindo desta forma, o ser humano se esquece de que uma sentenca
inapelavel o aguarda e que o seu destino sera tracado a partir dosuamos q
ele proprio escolher para o meio ambiente. Nao h& para onde fugir: origem
comum, futuro comum. Estamos presos a natureEREON, 201p,5).

De acordo com a Academia Person apud Gilberto Gil (2005, p.453yministro da
culturan A s u p o s t antegrad entierolser bumano e o mundo natural nunca chegou a
se mani festar nos dias mais antigos de noss
Desde os primoérdios, o homem nunca se viu como parte do meio ambiente,
usufruindo dela sem jamais abrir méo dos seus desejeso@@rfluos, vendo ela como fonte
inesgotavel de insumos para suas atividades. Apos séculos, o que mudou foi a intensidade de
como o homem destréi seus recursos ambientais. H4 milhares de @sas @tilizacao

grega e romana ja polutameio ambienteam a fabricagdo de moedas, utilizando o chumbo,

! Desenvolvimento Sustentavel: E atender as necessidades da geracdo atual sem comprometer
o direito das futuras geracdes atenderem as suas prigcessidades.
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um dos grandes vildes da época. Na fabricacdo 5% do chumbo evaporava contaminando a
atmosfera, sendo espalhada pelo vento, chegando atingir todo o hemisfério norte, chegando
inclusive a Groelandia, onde retemente encontraram quantidades surpreendentes de
chumbo escondidos nas geleiras. Na figura 01 mostra a destruicdo do meio ambiente, que foi
evoluindo de acordo com a espécie humana, passando do ambiente natural, que era a naturez:
selvagem, para o ambienartificial domesticado, manipulando os produtos que a natureza lhe
oferece produzindo ambientes artificiais. (Sdo Paulo: Acadeenson2011], p.08, 10, 11).

Figural: Evolugdo do impacto humano sobre o ambiente

Pré-Historia e Idade média e Idadg Revolugéo Industrial
Antiguidade Moderna em diante
O Ser humano ainda Fase em que a O poder de

manipulacéo da
natureza atinge seu
potencial maximo,
transformando por
completo o meio
ambiente e
produzindo impactos
profundos e
irreversiveis sobre ele

nao contava com
técnicas aprimoraday
para manipular o
meio ambiente, o0
gue reduzia o seu
impacto no
ecossistema local.
Além disso, a
populacdo mundial
ainda era pequena.

agricultura era
atividade econdmica
predomnante.
Embora promovess
0 desmatamento dal
florestas nativas, o
impacto ambiental d
acdo humana ainda
nao tinha atingido
seu apice.

Fonte:S&o Paulo: Academia Person, 2011, p.11

A existéncia do homem sempre dependeu dos recursos naturais, a exploracao do
meio ambiente contribuiu com o declinio de varias civilizacbes, o homem sempre usou a
desculpa de gue destruia o0 meio ambiente paradeersoes indispensaveis a sua existéncia,
pelo fator dessa interdependéncia, a questdo ambiental veio crescendo trazendo visdes sobre ¢
desenvolvimento a conservagao do meio ambierflBERSON, Academia, 201f.20)

Segundo a editora Academia Person (2011p. 21) A Foi s a par
gue os cientistas comecaram a se articular para discutir os efeitos da poluicdo e os inUmeros
problemas socioambientais causagelo novo modelo de produgéo

Com a revolucdo indirial, criangas, mulheres eothem comecarase
aglomerar nas industrias, sobre condigbes desumanas, os donos das fabricas
nao se importava com as pessoas, e entdo muito menos com questdes do
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meio ambiente, querendo apenas usufruir de seus recursos naturais,
explorando o meio ambientie tal forma que se @ocupava apenas com o
progresso(PERSON, Academia, 201, 21)

Os intelectuais ndo ficaram alheios aos que acontecidm@sak. Surgiam

no final do século XVIII os primeiros socialistas, defensores de um
planejamento social jus e igualitario. J& a comunidade cientifica passou a

se interessar mais intensamente pelas questdes ambientais. Preocupados com
a falta de freios do progresso tecnolégico, os cientistas argumentavam que
era necessario estabelecer areas intocaveis, oagaoatransfanadora do

homem fosse bloquea@ERSON, 201]1p. 21)

Na metade do século XIX se iniciou um grande debate entre membros da
comunidade cieiffica e artistica para delimitar &reas do ambiente natural a serem protegidas
das acdes humanas pareicsantuarios onde a vida selvagem pudesse ser preservada. Neste
periodo foi criado, o parque nacional de Yellowstone nos Estados Unidos em 1872,
considerado o primeiro parque de preservacdo ambiental do mundo. O crescimento da
consciéncia ambiental eatros grandes setores da sociedade é outro fator que levou a
necessidade de uma Gestdo Ambiental nas empresas. Ngugrés oS movimentos
ambientalistas crescem apoiados numa crescente conscientizacdo de parcelas cada vez
maiores da populacdo. Entergke pr ambientalismo as diferentes correntes de pensamento
de um movimento social que tem na defesa do meio ambiente sua principal preocupacao
(BARBIERI, 2004).

Em 1950 descobriu qua lagoa de Minamata e o mar Shiranui no Japao sofriam
contaminacdo durante fbms anos por mercurio, uma empresa chamada Chisso despejava
mercurio na baia de Minamata e no mar Shiranui desde 1930, onde contaminava 0s peixes
gue eram alimentos dos residentes da regido que foram afetados pela doenca que ficou
conhecida como doenca dehisso Minamata, uma sindrome neurolégica que podia se
manifestar em forma de deficiéncia na fala e na audicdo paralisia, fraqueza muscular
dorméncia nas méaos e pés, em casos mais graves causava a morte. O governo e a empres
preferiam fazer vista grossapds pressées de ambientalistas o governo japonés admitiu que
mais de 1000 pessoagalece@am por causa do envenenamento provocado pelagnairst
toxica, estipulando os valores das indeniza¢des que a empresa Chisso deveria pagar.

(Sao Paulo: Academia Ben, 2011, p. 23)

Na década de 1960 o aumento de projetos nos Estados Unidos da América causou
muitas alteracdes no meambientais, como derramamento de petréleo em mares, construcao
de grandes represas e rodovias, que geraram fortes protestos arstaentalpulsionados

pelasconsequénciague tais projetos causaram. A preocupagdo com o0 ambiente, que antes sé
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afetavam os artistas, cientistas e alguns politicos, afetou varios setores da populagdo mundial,
devido a alta taxa de desmatamento percebidalotm gerrestre. Em menos de 40 anos
ocorreram varios acidentes ambientais que podem ser considerados tragédias por terem
provocado milhares de mortes e prejuizos de alto valor monetario. Outro caso foi o ocorrido
em Seveso, norte da Italia a explosdo deestor com a liberacdo de mais de 8 toneladas de
dioxina para atmosfera contaminou mais de 110.000 pessoas que estavam nas redondezas
naquele momento. Outi@nsequéncidoi o abate de mais de 70.000 animais de grande e
pequeno porte que foram contamined&@ILVA, CRISPIM,2011,p.167).

O acontecimento mais conhecido por todos e a da usina de Chernobyl, na Ucrania,
guando ocorreu a explosdo de um reator e descarregou na atmosfera uma quantidade de
material radioativo equivalente a mais de quatrocentas wezdas bombas de Hiroshima e
Nagazaki juntas, contaminando mais de 600 mil pessoas. Segundo (SILVA, CRISPIM, 2011,
p.168)

De acordo com Valquiri®rilhador da Silva e Jefferson de Queiroz Crispim apud
ASSUMPC¢Eé O, 2004 NAO aci den etwleira BXxdn ¥aldezadue amc o r r
fazer manobras para descarregar bateu o fundo e rompeu o casco derramando mais de 24.00(
barris de petr-leo na Baza Pr2ncipe Willian

Nas ultimas décadas, as w@é sobre os problemas ambientais, facilitarama pa
pessoas de todos 0s niveis socidmhecerem os problemas ambientais, criando uma
consciéncia ecoldgica, no qual a maioria, mesmo nao agindo corretamente, consegue sentir 0s
problemas que a natureza vem enfrentando. Nos Ultimos anos do séculorafX fo
particularmente ricas as denuncias e os debates acirrados em conferencias sobre mudancga:s
ambientais, liderados por grandes pesquisadores. Os principais eventos mundiais que levaram
a humanidade a se preocupar com as questdes ambientais séo:

- Rachel Ceson em 1962, publica o livro Silent Spring (Primavera Silenciosa) que
teve enorme repercussao na opinido publica e que expunha os perigos do inseticida DDT.

- Em abril de 1968, cientistas, educadores, industriais e empresarios de dez paises se
reuniram en Roma para discutir os dilemas atuais e futuros do homem, nasce ai o conhecido
Clube de Roma. Ocorreu em Setembro de 1968, na cidade de Paris uma Conferéncia sobre a
conservacgao e o uso racional dos recursos da biosfera que criou as bases para ddancamen
em 1971, do programa Homem e a Biosfera. A ONU realiza em 1972, na capital da Suécia a
Conferéncia de Estocolmo que teve como resultado a declaracdo de um plano de Acéo para o
Meio Ambiente Humano, quevista GEOMAE Geografia, Meio Ambiente e Ensingol.

02, N° 01, 1° SEM/2011168 contém 109 recomendacdes. (SILVA, CRISPIM,2011,p.168)



18

- Em 1983, a Assemlik Geral da ONU cria a Comissdo Mundial Sobre Meio
Ambiente e o Desenvolvimento (CNUMAD), presidida pela primeira ministra da Noruega
Gro Harlen Brundtland, objetivando examinar as relacbes entre meio ambiente e o
desenvolvimento e apresentar propostas vi §:
Futuro Comumo6 divulgado em 1987, ® consi de
sobre a questdo anenital e desenvolvimento. Na década de 90 acontece o encontro da
CNUMAD i Conferéncia das Na¢des Unidas Sobre o Meio Ambiente e Desenvolvimento, 20
anos apos a Conferéncia de Estocolmo. Desse encontro foram assinados cinco documentos
que direcionariam asistussdes sobre meio ambiente nos anos seguintes: Agenda 21,
Convénio sobre a Diversidade Bioldgica, Convénio sobre as Mudancas Climaticas, Principios
para a Gestdo Sustentavel das Florestas e Declaracdo do Rio de Janeiro sobre meio ambiente ¢
desenvolvimato. (SILVA, CRISPIM, 2011,p.169)

Apbs os acontecimentos citados anteriormente, o homem entra em um
periodo de sensibilizacdo ambiental e o contingente de pessoas preocupadas
com o meio ambiente, que ja € significativo, tende a crescer ainda mais a
medidaque as populaces se ddo conta de que estes problemas nao sé
afetam a qualidade de vida atual, mas comprometem a sobrevivéncia do
préprio homem. (SILVA, CRISPIM,2011,p.168)

Com a necessidade de produzir, e com a consciéncia de que era preciso conservar o
mei o ambient e, surge fia gest«o ambiental 0.
agravamento do nivel de degradacdo ambiental, as indUstrias comecassem a ter um controle
ambiental, foi a partir da década de 1990 que a gestdo ambiental comecou a sEadmpgka
fato. Apos a Ec®2 ocorrida no Rio de Janeiro, houve um aumento da assinatura de tratados e
de medidas normalizadoras tomadas pelos organismos financeiros internacionais
configurando a construgdo de uma nova ordem mundial. A construgdo de lmoueoca
normativo institucional ambiental nos Estata@gdes € direcionada, em grande medida, pelo
significativo namero de acordos multilaterais relacionados com o0 meio ambiente que
constituem o aspecto mais visivel dessa nova ordem mundial (DIAS. R, 2006).

Em 1996, em seu informe anual conhecido por Estado do Mundo, o WébcH
Institute defendeu a aplicacdo de um-guposto para enfrentar a crise ambiental. (SILVA,
CRISPIM,2011,p.169)

fiOs produtos que mais contribuem para o aumento do aquecimento do
planeta, desflorestamento, acimulo de lixo, diminuicdo da &gua potéavel,
contaminac&o dos oceanos e das terras de cultivo, seriam 0s mais tributados.
O objetivo do informe é um controle nos processos produtivos das empresas,
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tornandese uma arma comercial deaipes na protecdo de mercados
especificos. (Silva e Crispim apud instituto Wordwat@(11, p. 169)

fi [ esfera publica, a gestdo ambiental consiste na implementacdo pelo
governo de sua politica ambiental, mediante a definicdo de estratégias,
acles, invdfimentos e providencias institucionais, juridicas, com a
finalidade de garantir a qualidade do meio ambiente, a conservacido da
biodiversidade e o desenvolvimento sustentavelSei f fert (2007)

Para a autora acima citada, a gestdo ambiental integra esigiséicado, a politica
ambiental, que € o conjunto consistente de principios doutrinarios que conformam as
aspiracoes sociais e/ou governamentais no que concerne a regulamentacdo ou modificacdo no
uso, controle, protecdo e conservacdo do ambiente; ojgta®o ambiental que visa a
adequacao do uso, controle e protecao do ambiente as aspiracdes sociais e/ou governamentais
0 gerenciamento ambiental, que é o conjunto de a¢Bes destinado a regular o uso, controle,
protecdo e conservacao do meio ambiente@akaa a conformidade da situacao corrente com
0s principios doutrinarios estabelecidos pela politica ambiental.

Alguns instrumentos sao utilizados pela gestdo ambiental. Na esfera publica
instrumentos os de comando e controle, que sdo mecanismos depipssivo- leis,
decretos, portarias, resolucdes, etc., onde a organizacdo, em caso de descumprimento, sofre
penalizagdes. Outros instrumentos utilizados sdo os mecanismos de autocontrole, a exemplo
as normas ISO, que estdo associados as esferas prvadamstrumentos econémicos, que
s«o chamados na Uni «o Europ®i a de fecot ax
pessoas, utilizando medidas que representam beneficios ou custos adicionais para elas.

Ha diversas espécies desses tributos, sendo quasasamiecidas sao:

a) Tributacdo sobre emissdes que sdo encargos cobrados sobre a descarga de
poluentes, geralmente calculados com base nas caracteristicas dos poluentes e nas quantidade
emitidas.

b) Tributacdo sobre a utilizacdo de servicos publicos aletec e tratamento de
efluentes.

c) Tributacdo baseada em aliquotas diferenciadas sobre os produtos de acordo com
seu grau de impacto ambiental, com o objetivo de induzir a produ¢do e o consumo dos
produtos mais benéficos ao meio ambiente.

d) Tributacdo ge incide sobre os precos de produtos que geram poluicdo ao serem
utilizadas em processos produtivams pelo consumidor final, como as taxas cobradas sobre
derivados de petrdleo, carvao, energia elétrica, baterias, pneus, produtos que contém enxofre,
CFC's,etc.
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As corpora-»es atual mente trabal ham pel
meio ambiente, sendo um grande desafio no setor produtivo. Surge ai um novo modelo ou um
indicativo de que a protecdo ambiental estd deixando de ser considerada rdsjautesab
apenas de 0rgaos governamentais e de ambientalistas, mas sim passando a ser compartilhad
por varios setores da sociedade.

Com o aumento da conscientizagdo ambiental mundial, surgem novos consumidores,
chamados de fAver des 0 aghiwcom @ mew amnsbfema nAtasomente umr e G
fato social, mas sim em marketing ecoldgico, cujo objetivo é a procura por produtos e
servigos que incorporam a variavel ecolédRavista GEOMAE Geografia, Meio Ambiente
e Ensino. Vol. 02, N° 01, 1° SEM/2Q1/0).

Com o maketing ambiental, as empresas téptido uma parcela maior do mercado
de seus produtos, uma vez que, elas trabalham em cima da preservacdo do meio ambiente,
através da utilizacdo de seus produtos, porem, muitas empresas pregam serem eeotegicam
corretas, mas nao sdilizam fielmente das boas pidas da preservacdo do ambiente,

utiizando apenas o marketing ambiental como ganho de mercado. (SILVA,
CRISPIM,2011,p.170)

O marketing ambiental, envolvido com as necessidades recentes do cliente
cidaddo, consciente da importancia da preservacdo da natureza, tem
assumido varias denominacgdes, entre as quais: marketing ecoldgico, verde
ou ambiental, todas elas tém como preocupacao fundamental as implicacdes
mercadolégicas dos produtos que atendemespecificacdes da legislacédo
ambiental e que contemplam as expectativas de uma boa parcela de
consumidores, no que diz respeito a hdo serem agressivos ao meio ambiente.
O cliente, neste caso, ndo é o Unico pukdiv® a ser atingido por
estratégias de migating, outros publicos que, direta ou indiretamente, se
relacionam com as corporagfes devem merecer atencdo, pois podem se
constituir em obstaculos ao desenvolvimento organizacional e impedir sua
permanéncia no mercado, cada vez mais competitivo. Emacpattida

existe empresas que se utiliza da sua atuacéo responsavel como Marketing
social, usando de sua atuacgdo para exibir e promover o seu produto perante a
sociedade, e se esquecendo do verdadeiro intuito.

Partindo desse conceito, percebemos a gramgertancia de saber como

essa questdo se desenvolveu durante os anos e por que houve um
crescimento téo significativo frente outros assuntos.

(VALLE, 2012, p. 34)
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1.2 Atuacédo Responsavel

Segun@d o histérico do site Abiquimatuacdo responsavel vem gindo apés a
década de 60, aonde houve uma grande evolucdo nas discussfes sobre a industria quimica, ne
que se refere aos transportes de seus produtos e na poluicdo causada pela fabricacdo dos
mesmos.

O debate cresceu, pois, surgiu também a preocupagéa seguranca e a saude de
quem se utilizava destes produtos e também com os impactos que eles causavam no meio
ambiente. No entant@s industrias quimicas relutaram para abordar esta questdo, alegando
que esta questdo, tinha uma abordagem muito téanigessivel de ser discutida com
pessoas leigas ao assunto, e alegando também que esta abordagem poderia expor a empresa,
deveriam ser discutidos restritamente entre as empresas. Em meados da década de 70 e 80
ocorreram grandes acidentes envolvendo @ssimias quimicas, o que afetou drasticamente o
setor quimico.

Um destes acidentes foi o ocorridopio industrial de Cubatdo que chegou a lancar
guase mil toneladas por dia de poluentes no ar, e lancavam quantidades consideraveis de
poluentes em rios mascentes, destruindo varios ecossistemas da regiéo.

As constantes pressdes da sociedade sobre as indUstrias quimicas asaleeaesm
seus conceitos prioridades, e chegaram a conclusao de estabilizar a seguranca e a confianca dc
setor perante a sociede, abordando métodos e processos, que ndo afetasse a sociedade. Em
1984 a CanadianChemicalProducersAssociaiioCPA criou o ResponsibleCare, que
estabelecia novos padrOes para as questbes que se relacionavam com a seguranca do:
processos, dos produt@sseguranca dos trabalhadores e a protecdo do meio ambiente.

O ResponsibleCare é coordenado pelo ICQAInternationalCouncilof Chemical
Association (Conselho Internacional da Industria Quimica), que € uma estratégia abordada
pelas industrias quimicgera implantar a melhoria contia no que se diz respeito a saude,
seguranca e meio ambiente com uma comunicacdo aberta para as partes intef@ssadas.
ResponsibleCare leva um desenvolvimento das inddstrias quimicas para uma quimica
sustentavel, permitindoug elas atendam a alta demanda mundial pelos seus produtos, sem
denegrir o meio ambiente. O Responsilare € coordenado e liderado pelo ICCA
InternationalCouncil of ChemicalAssociation (Conselho Internacional das Associa¢des da
Industria Quimica), & um passo da industria quimica mundial para alavancar a melhoria
continua de seus processos, levando uma constante evolucédo, introduzindo no mercado,

quimicas sustentaveis.



22

Apéds serem abordadas estas diretrizes surgiu, em 2006, o RespGasél@lobal
Charter abordado em 2006 na Internatid@ahferenceon Chemical Management (SAICM)
ocorrido em Dubai. Neste documento foi firmado o compromisso das empresas com 0O
ResponsibleCare de promover um desenvolvimento sustentavel e uma gestdo eficaz dos
produtosao longo de toda a cadeia de valor e uma maior transparéncia da industria com seus
stakeholders. Atualmente é adotaan 53 paises, e o programa estd em diferentes niveis de
est@gio em cada um deles, todo sendo monitorados pelo ICCA Internacional Cofuncil
ChemicalAssociation.

No Brasil a Abiquim langou em 1992 o Programa Atuacdo Responsavel como uma
iniciativa a apoiar a industria quimica, a ela associada, na gestéo de suas atividades em saude
seguranca e meio ambiente. A Diretoria da Abiquim criou comissao especial, que teve
como objetivo, desenvolver no Brasil um programa no mesmo modelo do Respdbasdile
Apds um ano de analise pela comisséao, eles chegaram a conclusao que eles deveriam criar um
programa especifico para o Brasil, mas que seixasse no modelo americano por ser um
modelo, mais pratico e conhecido nas empre®asome dado ao programa brasileiro foi
AAtua-«o Responsg8vel 0, e a i ni cicaiménade f oi
assinatur a dos pri mei r oate deTempresass associadosAO e s «
lancamento do programa marcou uma posturaapyd dasindustriasquimicas transparente
e de dialogo com as partes interessadas, adotando uma postura de continua melhoria de seus
processos, de dialogo com todas as partesessadas e de um compromisso continuo com a
sustentabilidade do setor quimico brasileiro.

Segundo Valle (2012 p. 34 NAAs grandes
responsavel traz para solucdo dos problemas ambientais nas industrias quimicas: enfoque
proativo, busca de melhoria continua, antecipas&l@ propria legislaca® visdo sistémica
gue abarca, em um mesmo programa, as preocupacfes com seguranca, saude ocupacional

mei 0 ambienteo.

1.3 Onde e Comdsurgiram asColetas Seletivas

A primeira expeéncia nesse assunto aqui no Brasil foi em 1985, no Rio de
Janeiro, mas obteve énfase a partir de 1990, no qual foram estabelecidas
parcerias com catadores que eram organizados em associacfes e cooperativas
para que assim fossem executados programas. MHEER, 1993 apud
ROCHA, 2011).



23

O Relatorio Preliminar dRolitica Nacional de Residuos Solidos no Capitulo |, Art.
2° definea coleta seletiva como o recolhimento diferenciado de residuos soélidos previamente
selecionados nas fontes geradoras, com o dntd#é encaminhibs para reciclagem,
compostagem, reuso, tratamento e outras destinacdes alternativas, como aterros,
coprocessamen®®incineracao.

Esta prética da separacdo dos residuos organicos (testaimentos, cascas de
frutas,legumes, etc.) e dassiduos inorganicos (papéis, vidros, plasticos, metais, etc.) facilita
a reciclagem porque o0s materiais, estando mdimpos, tém maior potencial de
reaproveitamento e comercializacdo (INSTITUTO BRASILEIRO DE GEOGRAFIA
EESTATISTICA, 2000).

Como qualqueser vivo, o ser humano retira recursos do meio ambiente para
prover suas sul@icias e devolver as sobras. No meio natural, as sobras de um
organismo séo restos que ao se decomporem, devolvem ao ambiente elementos
guimicos que serdo absorvidos por ous®es vivos, de modo que nada perde.

O mesmo ndo acontece com as sobras das atividades humanas industriais que
serdo denominadas como poluigédo. (BARBIERI, 2007, p. 20)

Segundo Kruglianskas (1997, p. 460rmas ambientais devem ser colocadas no dia
a-diadas organizac¢@es, principalmente indUstrias que sdo maiores responsaveis pela poluicéo,
atualmente virou uma necessidade primaria de qualquer enfpresbusca se manter no
mercado

Atualmente podee dizer que a coleta seletiva € um dos controles oakabs ao
gerenciamento de residuos sélido mais importante e mais simples, dando a ele destinacéo
correta, pois todo o lixo que é gerado pela populacdo e organizacGes pode causar ao meio
ambientes grandaefanos, e impactos irreversiveis, qguando é destiadik@es a céu aberto e
terrenos baldios, por isso a importancia de selpardpara que tenham o destino correto.
Quando se segue todas as normas que hoje pode se considerar de livre acesso as maiore
preocupacodes ja podem ser resolvidas como a congeighui

Na tabela 01 abaixo, mostra a lista de material e os tempos de degradacdo, essa
tabela serve como informativos para que cada um saiba a importancia da destinacao correta de
cada material, onde muitos descartam a meio incorretos e com igboragbara insercéao de

poluicdo. A falta de informac&o e um dos grandes causadores a mau uso da poluicao.
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Tabelal: Lista de Material e Tempo de Degradacado

Lata de Aco 10 anos

Aluminio 200 a500 anos
Ceramica Indeterminado
Esponjas Indeterminado
Filtros de cigarros 5 anos

Isopor Indeterminado
Loucas Indeterminado
Luvas de borrachas Indeterminado
Chicletes 5 anos

Corada de nylon 30 anos
Embalagens Até 100 anos
Embalagens Pet Maisde 100 anos
Metais (componeates de equipamentos) | Cerca de 6 meses
Papel e papelédo Cerca de 450 anos
Plasticos (embalagens, equipamentos) | Até 450 anos
Pneus Indeterminado
Sacos e sacolas plasticas Mais de 100 anos
Vidros: Indeterminado Indeterminado

Fonte: Secretaria do Mefambiente do Estado de S&o Paulo 2013.

1.4 AGestaoAmbiental e Suas Atuacoes

Sistema de Gestdo Ambiental consiste em um conjunto de atividades
planejadas, formalmente, que a empresa realiza para gerir ou administrar sua
relacdo com o meio ambiente. Earia pela qual a empresa se mobiliza,
interna e externamente, para atingir e demonstrar um desempenho ambiental
correto, controlando os impactos de suas atividades, produtos e servicos no
meio ambiente. (SEBRAE)

A gestdo ambiental de uma empresa é um nawl@erenciar a empresa e suas
atividades, sempre tendo como norteador de suas tomadas de decisdo 0s conceitos ambientais
Através desta gestdo as empresas adquirem uma consciéncia ambiental, e tomam sempre
decisdes que ndo afetam o meio ambiente, ou mwaasele 0 menor dano possivel. Como

observamos citado acima, a gestdao ambiental envolve a empresa por completo, refletindo suas
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acOes interna e externamente, sempre prezando o meio ambiente e controlando os impactos
gue a empresa pode causar ao meio artéien

Atualmente a gestdo ambiental vem atuando de diversas maneiras nas organizacoes,
mudando o modo de como elas agem em todos os setores. A gestdo ambiental atua desde
chao de fabrica, até os escalfes mais altos da empresa, chegando até o cdinsaimidor

Para que esta gestdo seja eficiente, as empresas necessitam de adotar um sistema de
gestdo, que seja compativel e eficaz em sua organizacao.

Segundo BACKER( 1995, p 67) AUm sistema de ges
integrar varais areas da orgami@a, para que todas trabalhem com um Unico intuito, e mostre

a verdadeira inten-«o da empresa com a Ssua

Um sistema de gestdo ambiental eficiente deve articular diferentes areas da
organizacdo, como marketing, producao, recursos humgnddico e
financeiro e pesquisa e desenvolvimento. Caberia a area de marketing definir
e propagar a imagem e a filosofia de posicionamento comercial praticada
pela organizagdo, estruturando planos de comunicagéo interna e externa e
vigilancia de marketig relacionado aos valores ambientais da empresa.
(BACKER, 1995 p. 67).

A gestdo ambiental, dentro da orgagi@o, atua de vias maneiras. Ela atua na
elaboracado de cada produto da organizagéo, e engloba a organizacao toda, minimizando ou até
acabando coros impactos causados pelo produto e a organizagcdo na natureza.

Nas empresas gestao ambiental € o mesmo que gerenciamento ambiental, a diferenca
€ que alguns defendem que gestdo ambiental € referente ao assunto publico como: cidades,
bairros, bacias e onas. Ja gerenciamento ambiental € no meivagw, dentro das
organizagoes.

A atuacao responsavel nas empresas deve ser em todas as areas ou departamentos
muitas organizacdes se lembravam do meio ambiente, como um local onde se jogava lixo e
residuos serse preocupar. Hoje as organizacdes se conscientizaram e vém se conscientizando
que ajudar 0 meio ambiente se tornou uma necessidade para sua imagem e também para seu
custos, pois, muitas empresas investem no marketing institucional, baseado no meiteambie
e isso beneficia a instituicdo, ppre elanvestindo no meio ambiente também descobrasa
maneiras de minimizar seus custos com a reutilizacdo de residuos ou materiais que antes eram
descartados sem reaproveitamento. As organizacdes respeitaim antbeente, reciclando,
direcionando os residuos nos locais corretos, reutilizando alguns residuos, e até mesmo
implantando ISO 14001.
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1.4.1 Na Elaborac&o do Produto

A atuacdo responsavel no produto é feito em cada etapa de sua elaboracdo. A
organizacgapao elaborar um produto, necessita pensar em todas as etapas que este produto ira

passar e se estas etapas gerardo residuos na producéo e futuramente apos seu descarte.

Por meio das metodologias e tecnologias de PL tem sido possivel observar a
maneira pel qual cada processo de producdo pode se tornar mais limpo e mais
eficiente, seja na economia de &agua, na reducdo da energia utilizada, na
guantidade de matéria prima, ou ainda na geracao intermediaria ou final de
residuos. Hoje os desafios estdo antespeid do processo de producéo, isto €,

no ecodesign no proprio desenho dos produtos, na substituicdo de materiais e
nas embalagens.(MINISTERIO DO MEIO AMBIENTE, 2014).

Através da Producdo mais limpa, as empresas tém buscado metodologias de
producao e ebmlagens, que ndo agridam a natureza. Estas metodologias tém trazido ao meio
ambiente beneficios ainda pouco mensuraveis, pois, poucas organizacdes se utilizam dela, por
serem métodos que exigem um alto investimento na empresa, por se tratar de métodos que
exigem uma reestruturacdo completa da organizacao.

A producdo mais limpa ou P+L tem como intuito minimizar ou ndo gerar nenhum
residuo na producdo de bens e servicos, e com isso, aproveitar mais dos recursos disponiveis
para a producdo dos bens de comsupois, quando a producdo ndo gera residuos, isto
significa que os recursos disponiveis para a producéo, estdo sendo muito melhor utilizados no
processo produtivo, e com isso evitando custos com obtencdo de matéria primaneonfor
ressalta (FURTADO, 2002. 33).

Al ...] essa express«o Visa nomear
processo produtivo mais racional, com o uso inteligente e econdmico de
utilidades e matériggrimas e principalmente com minima ou, se
possivel, nenhuma geragdo de contaminpntes . ] 0 ( FURTADO,
33).

De acordo com o CNTL (2006) séo utilizadas varias estratégias viagrdducao

mais limpa e a minimizacao de residuos, conforme apresentado na figura 02.
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Figura2: Estratégias da P+L

PRODUCAO MAIS LIMPA
|
[ |
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|
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e Sub?t%tun;ag de Mo dific g0 de
materias-prifnas tecnologia

Fonte: CNTL(2006)

A prioridade da Producdo mais Limpa esta no topo (a esquerda) do fluxograma:
evitar a geracdo de residuos e emissdes (nivel 1). Os residuos que ndo podem ser evitados
devem, preferencialmente, ser reintegrados ao processo de producédo da elvpteda ia
sua impossibilidade, medidas de reciclagem fora da empasem ser utilizadas (nivel
3)(CNTL).

1.4.2 Em Todas as Areas em Geral nas Organizagdes

AA incorporacdo dos conceitos do Desenvolvimento Sustentavel e da Conservacao
Ambiental no diaa dia de uma empresa requer uma mudanca de cultura em todos 0s seus
niveis funcionais. (VALLE,2012,p.34)

Conforme nos diz o autor citado acima, o desenvolvimento sustentavel nas

organizacfes age como uma cadeia integrada, aonde, todas as areas dgavdeatizéham

com a consciéncia sustentavel, minimizando cada vez mais a emisséo de residuos na industria,
cuidando para que ndo haja perdas nos processos, iSsg pogréild uma mudanca na
cultura organizacional na empee fazendo com que todos ososet se voltem para a

preservagao do meambiente
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A empresa educada com os preceitos da responsabilidade S6cio Ambiental se torna
formadora de individuos ecologicamente corretos, pois, ela modifica todo o0 ambiente em que
ela é inserida, tornado o melher possibilitando a comunidade inserida ao seu redor, obter
uma maior qualidade de vida (VALLE, 2012,p.35).

A atuacao responséavel dese também estar inserida também nos colaboradores da
organizacdo, tornandus cooperadores para o desenvolvimento si#steinda organizacao,
guebrando o paradigma de que isto s6 compete aos altos escaldes (VALLE, 2012, P.36).

Para que a organizacdo se torne cem por cento ecologicamente corretas, e necessario
que ela tenha fornecedores ecologicamente responsaveis, pastes@om parceiros que
tenham a mesma visdo que o da organizacdo, é que ela podera chegar a obter cem por centc
de da eficacia de sua gestdo ambiental (VALLE, 2012.p.36).

Segundo o site RUMO SUSTENTAE L : ARO envol vi ment o
definicdo das esitégias de negoOcios da empresa sera tanto mais eficaz
guanto sejam assegurados canais de comunicacdo que viabiliza dialogo
estruturado, gerando compromi Sso mu
(ETHOS, 2007)

1.4.3 As Vantagens d&Jm Sistemade Gestdo Ambienal

De forma geral, pode se dizer que o objetivo principal de um SGA é
melhorar o desempenho econémico e ambiental da organizacdo, reduzindo a
demanda por recursos e aumentando a produtividade. Sua vocacdo é
holistica, pois suas metas dialogam com outisieraas, como a gestao da
gualidade e a seguranca no trabalho (Sao Paulo: Person, 2011, p.121).

A SGA busca envolver toda sua organizacdo, ela deve ser vista como necessidade e
conhecida como uma funcéo organizacional, minimizando sua demanda por rerursos
maximizando sua produtividade, aumenta sua credibilidade criando uma imagem positiva

com o publico ao seu redor.

Com disseminacdo dos conceitos de Garantia da Qualidade e
Responsabilidade Social, a gestdo ambiental passou a ocupar uma posicéo de
destage entre essas funcdes organizacionais, ndo somente pela contribuicdo
posiiva que agrega amagem da empresa, mais também pelos efeitos
danosos que um mau desempenho ambiental pode causar a essa imagem. Em
consequénciadisso, a qualidade ambiental torrsmi parte dos valores
cultivados pela organizacdo e desempenho, portanto, papel importante na
construcao e manutencdo de sua imag€yro Yier, 2012 p,69)
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Na figura 03, representa os componentes utilizados em um sistema de gestéo

ambiental Como podese \er, na primeira linha do fluxograma, ela mostra os componentes

principais da SGA, lzaixo de cadaomponente principal, contem sabmponentes que cada

componente principal deve abordar, para a implementacéo correta e eficaz da SGA na

organizagao.

Figura3: Componentes do SGA
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Fonte: (S&o Paulo:Academia Person, 2011, p. 125)
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CAPITULO 2 i AS VANTAGENS E O IMPACTO DO )
REAPROVEITAMENTO E DESCARTE DOS RESIDUOS NAS
INDUSTRIAS

2.1 Conceitos de Residuos

Os residuos sdo uma expressa@ivel, talvez a mais palpavel dos impactos
ambientais, Segundo a certificacdo proposta pela Organizacdo Mundial da
Saude (OMS), um residuo é algo que seu proprietario ndo mais deseja, em
um dado momento e em determinado local, e que ndo tem um valor de
mercado. Outra definicdo, proposta pdasociacdo Brasileira de Normas
Técnicas (ABNT) defire os residuos como materiais decorrente de
atividades antrdpicas, gerados como sobra de processos, ou 0S gue nao
possam ser utilizados com a finalidade para a cquanf originalmente
produzidos. Os residuos resultam, via de regra, do impodprio de
materiais ou de energia, ou decorrem de processos produtivos inadequados
ou mal geridos. (VALLE, 2012 p, 51)

Residuos sdo os restos cirtaatividade ou processo, algme nao tem valor ou
utilidade para aquele momento ou atividade. Pselelassificar comoesiduos tudo que é
resto, poren, esses residuos, restos podeer transformadoem matéria prima para outros
tipos de produtos.

Residuos solidosdomateriais ndo @oveitados que se encontram no estado solido.
Dentro dessa categoria encontraen Residuos do dedia de residéncias, escritorios e
industrias: papel, papeldo, embalagens de diversos tipos, vidros, etc. Esse tipo de lixo, em sua
maioria, € reciclavekspecialmente se feita a coleta seletiva, que separa papel, plastico, vidro
e metal

Com tantos segmentos e atividades tem muitos residuos que podemos elassifica
como:

Domiciliar- S&o residuos das residéncias, como resto de alimentos e embalagens, sdo
lixos domiciliares.

Comercial Residuos produzidos em estabelecimento comercial, esse residuo é
produzido de acordo com o segmento do estabelecimento. Exemplo uma lanchonete vai ter
restos de comida enquanto em uma loja de sapato pode ter embalagensetom pa

Industriai Os residuos de indUstrias pode ser resto de matéria prima ja modificada
ou materiais desperdigcados por erro na producadneastriasmuitas substécias pode ser

altamente perigosas.
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Hospitalar S&o classificados como servico de saludse ¢po de residuo contem
todo material usado e descartado em hospitais, eles s&o perigosos por transmitir algumas
doencas ao contato direto com materiais perfurocortantes, podem ter fracdes radioativas.
Agricola Sdo restos de atividademyricolas e pecuias como embalagem de
pesticidas e restos de colheitas.
Plblico- Sdoresiduos localizadasem ruas, como resto de feieajmais mortos em
vias publicame folhas de arvore.
Entulhe Sao todos lixos gerados em construcao civil, como reformas, demoli¢des.
Terminais Sao residuos recolhidos em aeroportos, terminais rodoviarios e

ferroviarios, esses residuos necessitam de tratamento proprio pelo risco de epidemias.

Os residuos perigosos séo os residuos que podem apresentar risco a satde publica |
ou contribuindo o aumento da mortalidade ou contaminacdes, e ao meio ambiente
efeitos adversos quando manuseado ou descartado deificorreta.(VALLE, 2012pg. 52
a53).

Tabela2: Classificacdo de residuos

Sdo aqueles que apresentam riscos a
publica e ao meio ambiente, exigi
Classe * Redduos Perigosos tratamento e disposicdo especiais, em f
de suas -caracteristicas de inflamabili
corrosividade, reatividade, etc.

Sao o0s residuos que nao aprese
periculosidade, porém nao séo inertes; p
ter propriedades tais como: combustibilid
biodegradabilidade ou solubilidade em &
Sdo basicamente o0s residuos com
caracteristicas do lixo doméstico.

Sdo aqueles que, ao serem submetido
testes de solubilizagdo, ndo tém nenhu
seus constituintes solubilizados
concentracbes superiores aos padroe
potabilidade da agua. Isto significa que a
permanecera potavel quando em contato
residuo dispostos no solo (degradsenmuit
lentamente).

Fonte:Conservacéo para ensino médio.

Classe 2 Residuos Namertes

Classe 3 Residuosrertes

2.2 A Evolucéo do Reaproveitamento dos Residuos nas Industrias

AEm 1980 as organiza-»es come-aram a t

maos,adestui - «x0o do mei o ambiente pelas suas a-»
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Na década de 1980, a protecdo ambiental, que era vista sob um prisma
defensivo, estimulando apenas solucdes corretivas baseadas no estrito
cumprimento da legislacdo, comecou a ser consideladaatériagprimas e

assegura uma boa imagem para a organizacdoque adere as propostas
ambientalistas. O comportamento passivo, designado pela expressao
Afcomandatrol eo, cede l ugar “s atitu
Surgiu, entdo, o conceito daoediciencia: produzir bens e servicos melhores
reduzindo continuamente o uso de recursos e a geracdo de poluentes.
(VALLE , 2012 p, 21)

Segundo Leripio (20043omos a sociedade do lixo, cercados totalmente por
ele, mas sé recentemente acordamos para taste aspecto de nossa
realidade. Ele diz ainda que, nos ultimos 20 anos, a populacdo mundial
cresceu menos que o volume de lixo por ela produzido. Enquanto de 1970 a
1990 a populagéo do planeta aumentou em 18%, a quantidade de lixo sobre a
Terra passou ser 25% maiar

As empresas passaram a colaborar com o meio ambiente, criando uma imagem de
sustentabilidade.

Segundo VALLE, 2 0 1s2 a onsciéhd@a dé Quei rasidaos
incorretamente dispostos podem penetrar na cadeia alimentar e causar weftesmacoes

f2sicas em | arga escala, por. mei o de um pro

2.3 A Importancia do Reaproveitamento e Descarte

Uma empresa quer tratar os seus residuos e ha uma consciéncia do gerador
neste sentido, mas todo tratamento de residuosgrande parte dos
tratamentos de residuos, representa custo. Mesmo a reciclagem gera custo e
isso significa que, se uma determinada empresa fizer o tratamento e o seu
vizinho ou competidor ndo o fizer, isto colocara a primeira empresa numa
posicdo de menampetitividade no mercad® ONDOWSKI, 1998).

A figura 4, representa as condi¢cdes de lixao que é contra a lei.
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Figura4: Imagem de um lixéo

A figura 4, representa as cagdles de lixdo que é contra a lei, por esta contaminando
0 solo em um lugar a céu aberto e provocando doencgas as comunidades inseridas proximas ao

local.

2.4 As Vantagengla ColetaSeletiva

Foi apartir da década de 1970, a producdo de embalagens wgzrascartaveis
aumentou de uma forma muito significativa , assim como a produgao de lixo, principalmente
nos paises desenvawes. Atualmente pode se dizer gomiitos governose ONGs estao
cobrando das empresas posturas mais responsaeegscimentoecondmico deve estar
aliado a preservacdo do meio ambieA® atividades como campanhas de coleta seletiva de
lixo e reciclagem de aluminio e papel, ja sdo comuns em varias partes do mundo, e cada vez

mais eshem cescente evolucdo quando se trata dsdentizagéo

Pode se considerar que o processo de reciclagem, além de preservar o meio ambiente

tambémgera riquezasos materiais mais reciclados sédo o vidro, o alumimipapel e o
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plastico. Esta reciclagem contribui para a diminuigdo significativgodaicdo do solo, da
agua e do ar. O mais interaste e ver que hoje em dia &g industrias estao reciclando
seus materiais como uma forma r@eluzir os custos de producécse tornar uma empees
voltada a sustentabilidad8@ Biologia 208).

A Empresa geradora dos residuos deve ser responsavel pela separacdo entre
residuos perigosos e comuns. Apés a identificacdo e a sua separacéo, 0s
residuos devem ser colocados em recipiente adequado, para que se possa ter
em sua coleta, tratamento e destinacaal fide acordo com a sua
caracteristica (SIQUEIRA, 2Q).

E de inteira responsabilidade da empresa destinar seus residuos para o local certo a
ser descartados, uma vez que as vantagens néo sdo dadas somente a elas mais a todos que
vive. Ela pode ser coiderada uma empresa socialmente e politicamente correta segundo suas

atuacfes e ao modo que se apresenta a sociedades.

O gerenciamento de residuos deve basearem acdes preventivas
preferencialmente as agbes corretivas e deve ter uma abordagem
multidisdplinar, considerando que os problemas ambientais e suas solugdes
estdo determinados ndo apenas por fatores tecnoldgicos, mas também por
questdes econdmicas, fisicas, sociais, culturais e politicas.

Um programa de gerenciamento de residuos deve utilizainoipio da
responsabilidade objetiva, na qual o gerador do residuo € o corresponséavel
pelo seu correto tratamento e descarte (individual ou coletivo), mesmo apos
sua saida da industria onde é gerado. (NASCIMENTO e MOTHE, 2007).

A Empresa geradora dossiduos deve ser responsavel pela separagao entre
residuos perigosos e comuns. ApGs a identificacdo e a sua separagéo, 0s
residuos devem ser colocados em recipiente adequado, para que se possa ter
em sua coleta, tratamento e destinacdo final de acordo aosua
caracteristica (SIQUEIRA, 2001)

E de inteira responsabilidade da empresa destinar seus residuos para o local certo a
ser descartados, uma vez que as vantagens néo sdo dadas somente a elas mais a todos que
vive.

Ela pode ser considerada uma emprescialmente e politicamente correta segundo

suas atuacdes e ao modo que se apresenta a sociedades.

O gerenciamento de residuos deve basearem acdes preventivas
preferencialmente as acbes corretivas e deve ter uma abordagem
multidisciplinar, considerado que os problemas ambientais e suas solucdes
estdo determinados ndo apenas por fatores tecnoldgicos, mas também por
questbes econdmicas, fisicas, sociais, culturais e politicas.
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Um programa de gerenciamento de residuos deve utilizar o principio da
respnsabilidade objetiva, na qual o gerador do residuac@responsavel

pelo seu correto tratamento e descarte (individual ou coletivo), mesmo apés
sua saida da industria onde é gerado. (NASCIMENTO e MOTHE, 2007).

2.5 ComoDevem Ser Feitas Implantacédo doReaproveitamento e Descarte
de Residuos nas Industrias

Os residuos gerados por qualquer indUstria ou empresa se tornam matéria prima para
outros produtos, desde que seja utilizado corretamente. Os residuos que nado servem de
matéria prima para outros prads ou processos devem ter seu destino correto.

A Politica Nacional de Residuos Sdlidos, por fim, aprovada pela Lei 12.305/10
(PNRS), introduziu uma nova perspectiva para o manejo de residuos sélidos no Brasil.
Anteriormente a sua promulgacao, a Polittealeral de Saneamento Basico (Lei 11.445/07)
cumpria o papel de regular a coleta e a destinacdo de residuos, mas nao trazia instrumentos

destinados a reducéo do impacto ambiental por esses causada

2.6 Prestacdes de Servico de Destinacédo de Residuos

Quando a organizacdo vai se desfizer dos seus residuos, ela deve conhecer o

prestador de servico, ela necessita ter a certeza que ele néo ira poluir o meio ambiente.

Em termos simples, a poluicdo ambiental pode ser definida como toda acéo
ou omissdo do homemue, pela descarga de material ou energia atuando
sobre as aguas, o solo e o ar, cause um desequilibrio nocivo, seja ele de
curto, seja de longo prazo, sobre o0 meio ambiente. Seus efeitos mais
sensiveis sdo a degradacdo da qualidade ambiental e ososréjusaude,
seguranca e qualidade de vida do homem, afetando a biota e as condi¢gbes
estéticas ou sanitarias do meio ambiente. O poluidor pode ser uma pessoa
fisica ou juridica, de direito publico ou privado, responsavel direta ou
indiretamente pela ativide causadora da degradacdo ambi@@yab Yier,

2012 p, 21)

2.7 Coletg Transporte e Armazenagem de Residuos

De acordo com Gruz Valériapleta seletiva de lixo € um processo que consiste na
separacado e recolhimento dos residuos descartados por engppesaoas. Desta forma, os

materiais que podem ser reciclados sdo separados do lixo organico (restos de carne, frutas,
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verduras e outros alimentos). Este ultimo tipo de lixo é descartado em aterros sanitarios ou
usado para a fabricagdo de adubos organicos

Pilhas, baterias comuns e de celular também s&o separadas, pois quando descartadas
no meio ambiente provocam contaminacdo do solo. Embora ndo possam ser reutilizados, estes
materiais ganham um destino apropriado para nao gerarem a poluicdo do meiteambien

Medicamentos ndo devem ser descartados junto com o lixo organico, pois possuem
substancias quimicas que podem contaminar o solo e a agua. Algumas redes de farmacias
possuem pontos de coleta de medicamentos que ndo sao mais usados.

Lampadas fluorescezd também necessitam de descarte especial. Em seu interior,
uma lampada deste tipo possui vapor de mercurio, gas toxico, que contamina o ar quando
guebrada. Algumas lojas de materiais elétricos e de construcdo possuem pontos de coletas
destesmateriais. Os lixos hospitalares também merecem um tratamento especial, pois
costumam estar infectados com grande quantidade de virus e bactérias. Desta forma, séo
retirados dos hospitais de forma especifica (com procedimentos seguros) e levados para a
incineracdo enolcais especiais.

As coletastransporte® armazenamenios residuos devem ser feitos corretamente,

conforme especificacées paw@u grau de periculosidade conforme o anexo 1.

2.8 Tratamento Final para osResiduos

Com a legislacdo ambientedda vez mais rigida, osprejuizos advindos de

seu naecumprimento podem apresentar um custo muito elevado aos
infratores. Paralelamente, a conscientizagcdo do consumidor imputsiana
adquirir produtos que sejam centesi der
corretoso, ou seja, produtos que, e
possuam uma linha de produgé@o que n&o gera comprometimento ambiental.
Esses aspectos vém incentivando, a cada dia, a inddstria a procurar sistemas
eficazes que provoquem a reduc@osgus impactos ambientais, com custo

de mercado compativel (Macédo, 2000).

Os aterros de ResiduosClasse Il A podem ter propriedades, como:
biodegradabilidade, combustibilidade owlubilidade em &agua. Exemplosedos de
alimentos, podas,egso, etc.

Segue figuras a baixapapas onde estdlocalizadasem cada parte do aias

empresas para cada tipo de coleta
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Figura5: Mapa de aterros para Residuos

Forte. ABETRE - 2012

ATERROS PARA RESIDUOS CLASSE Il A
(75 unidades)
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Ambitec (Aracruz - £S)

CTR Vila Velha (vila Veha - ES)
Marca (Cwacca-£5)
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Ecosistema (S José dos Campos - SP) CTR Nova lguagu (Nowa iguagu - RJ)

Dois Arcos (i Pedro da Aldes - RJ)
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ooty Fi (Farroupiha - RS Essencls (Jonule - 5C)

Fund, Pré-Rlo Taquarl (Laeado -RS)  Hera Sul (Rio Negrietw - SC)

oaecetis 57 Multt (Sapucaa do Sut - RS)
§ Momento (Blmenau - SC)
m.ns..'i'::.ﬂmf:’, "“’““' o 'I(Imm R'g) Parand Amblental (Cascav - PR)
;'n?nﬁnl(a-m: ::)) RAVHA (Suts Mria - RS) ::lnm-:u--sc)'sc,
Resicontrol (Tremenbé. 7) ﬁw lm_.'h"f‘;g'““ *RS) Santech (lgxs- SC)
Tecipar (Santana de Pamaiba - 57) SL Amblental (St Leopoido - RS) Serrana (Laguna - 5C)

VBA (Cachoeira Pautsta - SP) Utresa (Estincia Veta - RS) Serni Reciclagem (pora do Oeste - SC)
Fonte :Abetre 2012.

Sdo os residuos que apresentam periculosidade entosoposicdo, podendo
classificarse em: Inflaméaveis, Corrosivos,e&ivos, Toxicos ou Patogénicosxemplos:

lampadas fluorescentes, pilhas e baterias e residuos contaminados produtos quimicos.
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Figura6: Aterros para residuos
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Fonte :Abetre 2012

Cimenteira Licenciadgsaracoprocessamento é a queima de residuos industriais e de
passivos ambientais em fornos usados para fazer o Cimento. Das 47 fabricas integradas (com
fornos) instaladas no Br&sB6 estéo licenciadas pargpecocessar residuos. O Brasil hoje gera
cerca de 2,7 milhdes de toneladas de residuos perigosos de diversos segmentos da industric
(siderurgica, petroquimica, automobilistica, de aluminio, tintas, embalagens, papel e
pneumaticos) por ano, das quaigpeoocessaanualmente, cerca de 800 mil toneladas. Somente
em 2006, foram eliminadas em fornos de cimento aproximadamente 100 mil toneladas de

pneus velhos, correspondentes a cerca de 20 milhdes de unidades.

Pode se dizer que coprocessamento oferece diversas agems: A Eliminacao
definitiva, de forma ambientalmente correta e segura, de residuos perigosos e passivos
ambientais, e a preservacdo de recursos energéticaen@a@veis pela substituicdo do
combustivel convencional e pela incorporacdo na massa dot@redn substituicdo a parte
de matérias primas que compdem a fabricacdo do cimento, sem alteracdo de suas
caracteristicas e atendendo as normas internacionais de qualidade, contribuicdo a saude
publica, por exemplo, no combate aos focos de dengue (castraidao de pneus velhos).

A gueima de residuos em fornos de cimento é amplamente explorada nos Estados Unidos, na
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Europa, e em expansdo na América Latina. A Noruega, por exemplo, ugaazessamento
como método oficial de destruicdo de residuos psogdo pais. O setor cimenteiro no Brasil
possui uma capacidade crescente de queima que pode chegarSanail@desde toneladas

de residuos eliminados anualmente.

Figura7: Cimenteira Licenciadas

CIMENTEIRAS LICENCIADAS PARA CO-PROCESSAMENTO
(34 unidades *)
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Hambe @asa o= -78)
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Fonte :Abetre 2012.

Blendagen para coprocessamentalurante aetapa de blendagem, o residuo é
totalmente descaracterizado e misturado junto ao ouwtpogponentesNesta etapa de
blindagem séo analisados padrées quimicos de controlemdni Cloro, % H20 e Poder
Calorifera Esses bleds, por possuirem alto poder caleréf sdo usados como substitutos
energéticos em fornos de cimento, barateando os custos de producdo enuadéstinacao

adequada ambientalmente correta para o descarte.
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Figura8: Unidade @ Blendagem

UNIDADES DE BLENDAGEM PARA CO-PROCESSAMENTO

.‘

(18 unidades)
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Fonte: Abetre 2012
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Incineradores para residuos Industrigisyada mais nada menos gaejueima do
lixo em forno de usinas proprias. Apresenta a vantagem deirrddistante o volume de
residuo Além disso, destroi os mmrganismos que caam doencgasontidos principalmente
no lixo hospitalar e industriaisCom a incieracdo € possivel que se tenimaa reducédo do
volume inicial de residuos até cerca de 90% através da combustdo e a tempratgeas

elevam a mais de 900°C.
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Figura9: Incineradores para residuos industriais.

INCINERADORES PARA RESIDUOS INDUSTRIAIS
(22 unidades)
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Fonte :Abetre 2012

A Dessorcdo Térmica € um processo que tem como 0 objetivo de tratar solos
contaminados com hidrocarbonetos tais como gasolina, 6leo diesel, éleo combustivel,
querosene, erdrtantos outros, reduzindo ou eliminando sua concentragdo a niveis que

permitam a disposi¢cao do solo em seu local de origem ou em uma nova utilizagéao.

Pode se dizer que é uma tecnologia de recuperacdo em favor da sustentabilidade, que
usa energia térmicargveniente do biogas produzido no aterro para separar fisicamente

compostos volateis do solo visando a descontaminacédo do mesmo para ser reutilizado.
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FiguralO: Unidade de Dessorcéo

UNIDADES DE DESSORGAO TERMICA
(3 unidades)

Fonte :Abete 2012

Tratamento bioldgico, o residuos bioldgicos sdo aqueles que apresentam produtos
biol6gicos que podem ou néo representar risco potencial a salude publica e ao meio ambiente,
devido a presenca de mieboganismos que, por suas caracteristicas de maior viruléncia ou

concentracdo, podeapresentar risco de infecggmnvisa, 200)



43

Figurall Unidade de tratamento biol6gico

A

UNIDADES DE TRATAMENTO BIOLGOGICO
(2 unidades)

<9 i
5 __

Sapotec Fun aege -r5)

Fonte :Abetre 2012.

O REEE(Residuos de equipamentos elétricos e eletroné&tmlos os componentes
subconjuntos de materiais consumiveiscessarios para o pleno funcionamento dos
equipamentos elétricos e/ou eletrdnicos que estejam obsoletos e/ou inserviveis.

Segunda ®NU, Até 2020 o lixo eletrdnico de computadores crescera em 400 por
cento na China e Africa do Sul. Na india eles devespadar em 500 pocento, na
comparacdo com 2000s Estados Unidos sdo os maiores produtores mundiais de lixo
eletrénico, gerando cerca de 3 milhdes de toneladas a cada ano. Hoje a China ocupa um
segundo posto bem préximo, com 2,3 milhdes de toneladasateuREEE.
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Figural2: Destinadores

DESTINADORES DE REEE
(levantamento parcial — 36 unidades)
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Fonte :Abetre 2012.

ApliquimBrasil Recicle inisial - SC)
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2.9 Motivacdes para a Implantacao da Coleta Seletiva

Inicialmente, a coleta seletiva era considerada um processo que ndo compensava ser
realizado por motivos econdmicos, como poder svisto na desaéo apresentada em
UNIVERSIDADE DE SAO PAULO, 1969:Hoje atualmente vem se criando uma
preocupacdo com o desenvolvimento sustentavelgggquele onde os individuos conservam
os bens hie existentes para que ndo ha@nprometimento daseessidades das geragdes
futuras Ao se pensar em desenvolvimestestentavel, este deve estar associado a qualidade
de vida principalmente pelo modaeyvivemos.E claro quendo se pode considerar qualidade
de vida como a possibilidade de consumir euadqum maior nimero de produtos.

A pratica deste pensamento gera cada vez mais residuos, que se ndo forem
reutilizados ou reciclados causam poluicdo no ar, nos solos e nos rios ou saturam os aterros
sanitarios, e ai o caos vai sendo gerado gradativarcexidea cada dia

Com o aumento das preocupag¢des do homem em cansemeio ambiente, em

1997 foi realizada em Kyoto, no Japdo, uma conferéncia que culminou na decisdo por
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consenso dadotarse um Protocolo segundo o qual os paises industrializadasriaeiusuas
emissdexombinadas de gases de efeito estufa em pelo menos 5% em relacdo aos niveis de
1990 até operiodo entre 2008 e 2012. Esse compromisso, com vinculacdo legal, promete
produzir umareversado da tendéncia histérica de crescimento das esissdiadas nesses
paises ha cerae 150 anos (MINISTERIO DA CIENCIA E TECNOLOGIA, 2002).

Participam do Protocolde Kyoto, 141 paises (responsaveis por 62% das emissfes
de CO2), sendo que esse documento representa um grande avanco do ponto de vista do
desenvolvimento sustentavel.

As nacdes signatarias comprometeisena diminuir emissdo de gases poluentes
nasproximas décadas. Com o propdsito de limitar as emissdes dos gases responsaveis pelo
efeito estufa, aeciclagem deve ser vista como uma impuagaforma de redudas. Ela
diminui a disposicéo final e a necessidade de exploracdo dos recursos naturais. No caso do
aluminio, a reciclagem elimina uma etapa de alto consumo de energia: a transformacéo do
minério em matérigprima. Em razao disso, redima-se as emissdes de gases que contribuem
para o efeito estufa. Para a producdo de uma tonelada de latas de aluminio (a partir de latas
recicladas e de aluminio primario) deteet®j com a reciclagem, uma reducdo em
aproximadamente 65% nas emissdes deamoete de 80% de dioxido de carbono
(COMPROMISSO EMPRESARIAL PARA RECICLAGEM, 2005).

Nos esforgcos mundiais para evitar impactos negativos aoanéeente, reforcar a
reciclagem é tado importante quanto ampliar o uso de fontes mais "limpas" de energia
oubusar recursos tecnologicos que filtrem os gasesigmbes, evitando sua chegada a
atmosfera. Esperse que o Protocolo de Kyoto seja um instruimede reducdo do
aguecimento global, sendo a reciclagem um importante fato para esta diminuigéo ocorra.

7

A base pra uma caracterizagdo correta € a coleta de amostras
representativas essas amostras, submetidas a analises quimicas- e fisico
guimica, forneceram as informacdes necessarias para que sejam realizados
os estudos de tratabilidade do residuo, os quais vacaindua melhor
destinagdo. No caso de residuos soélidos sédo também necessarios teste de
lixiviagdo e solubilizagdo que indicaram seu residuo é ou néo inerte.

(EYER, 2012, p. 90)

2.10 Legislacdo e Incentivos Fiscais

A Legislacdo ambiental e um poderosarimsento colocado a disposicéo da
sociedade a fim de que se faca valer direito constitucional assegurado a todo o
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cidaddo brasileiro de viver em condigdo dignas de sobrevivéncia, num
ambiente saudavel e ecologicamente equilibrado.
(Barros, 2002).

Segundoa Lei federal N° 12.305/10 (2010), entersgecomo geradores de residuos
s-lidos: Afpessoas f2sicas ou jur2dicas, de
por meio de suas atividades, nel as lidaded ui n
ambiental entre todos os individuos dispostos no ciclo de vida dos produtos, ndo sendo isentc
nenhuma parte pela obrigacdo de destinacdo adequada a qualquer tipo de residuo produzido. .
constituicdo Federal, promulgada em 1988 garante a necessidgo®tecdo ambiental ao
definir, em seu artigo 225: ATodos tem dir
bem de uso comum do povo e essencial & sadia qualidade de vida, irep@udpoder publico
e a coletividade e dever de defeiol€ e pres r v ar para o0S presente
(Brasil, 1995). Ainda segundo a Lei federal N° 12.305/10 (2010) ensendemo disposicao
final|, ambiental mente adequada: Adi stri buli
normas operacionais especificesmodo a evitar danos ou riscos a salde publica e a seguranca
e a minimizar 0sSs impactos ambientais adverl
obrigatoriamente responsaveis pela informacdo e disponibilizacdo de local adequado para
degarte de cadmaterial em espefito para que o mesmo ndo afete 0 meio ambiente tdo pouco
possa comprometer a seguranca e salde da sociedade. Diante de constante aumento |
conscientizacao da populagéo e organiza¢des do setor publico, privado e terceiro setor cada ve
mais sdo cobrados por parte dos setores privados e populacéo a disposicao de leis de incentivi
principalmente de natureza fiscMarias legislacbes envolvendo o meio ambiente tém sido
implantadas, no Pais, nos ultimos anos. Mas as principais foramreataspem 1997 e 1998:

a Lei 9433, de oito de janeiro de 1997, e a Lei 9605, de 13 de fevereiro de 1998 (Brasil, 1997,
Brasil,1998).

A primeira institui a Politica Nacional de Recursos Hidricos e cria o Sistema Nacional

de Gerenciamento de Recursos HiasicEssa lei, em seu artigo 1°, ressalta que a dgua € um

bem de dominio publico e recurso natural limitado, dotado de valor econémico.
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CAPITULO 3 - PESQUISA APLICADA E PROCEDIMENTOS
METODOLOGICOS

Esse capitulo aborda a importancia e as vantagens doveiggrento e descartes
dos residuos Gerados petesempresaBrudden Equipamento situada na cidad®dmpéia
SP,foi abordado como deve ser implantada éeseficios, foi levantado um estudo de caso,
no qual buscou por meio de estudos tendo como basa poesenca na empresa.

Por isso o capitulo foi baseado nos dados adquiridos em pesquisas realizadas com
alguns responsaveis da area, que de uma forma ou de outra utiliza da boa gestao dos residuos
e outros métodos para ter destaque no mercado tao aefenémte ao meio ambiente.

3.1 Pesquisa de Campo [Estudo de Campo na BruddenEquipamentos

A pesquisa de Campo foi feita na empresa Brudden equipamento situada na cidade
de Pompéiaa pesquisa foi de modo exploratério, durante toda a pesquisa foi dddoda o
sistema e Gestdo da Empresa a modo mpuaEssemos ter uma visdo de todmgesso

referente ao tema abordado.

3.2 Caracterizacao e Histdrico da Empresa

Empresa nacional, fundada em agostal€80, onde o nomeBruddensurgiu das
palavrasBrothere Gardergue significalrméos Jardime sua logomarca sendo um trevo de
trés folhas na cor verde (o brasdo da Familia Nishimura), onde é encontrado em abundancia
guerendo com isto que a empresa ficasse conhecida por todos, e em todos os lugares, ja o
trevo de quatro folhas que estad relacionado com a sorte seria uma raridade e pouco
visto. Iniciou suas atividades com Xinpregadosgcom o objetivo inicial em atender aos
pequenos produtores em suas atividades rurais e ao uso residencial, desenvolveziue produ
pulverizadores de pequeno porte e cortadores de grama investindo principalmente em
conforto e praticidade. Sua linha de produtos cresceu com o desenvolvimento da linha de
jardinagem e pulverizadores de alta pressdo, voltados para aqueles que preogam a
pontos de dificil acesso sem deriva na aplicacdo, uma Otima op¢ao para pageenasn
1988, em funcdo de uma pesquisa de mercado e a necessidade de ampliar sua linha de
produtos, a empresa passou a atuar na area de Fitness. Dentro de$saitimbdaados dois

segmentos, o residencial e o profissional. Os principais produtos desenvolvidos foram as
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esteiras elétricas e as bicicletas ergométricas, com padrdes de qualidade e desempenho patr:
atividades fisicas &sioterapéuticas.Com a ampligdo dos itens produzidos e o volume de
producdo aumentando, foi necessario ampliar as instalagcbes e em 1998, foi adquirido um
prédio no Distrito Industrial e feita a mudanca da fabrica para esse local. Ainda com o
objetivo de ganhar espaco no mercado, micio de 2007, foi inaugurada a Brudden da
Amazoénia Ltda, com sede em Manaus, Estado do Amazonas, onde s&do produzidos
equipamentos da Linha Fitneg$a e dona de uma das melhoresaasda linha Fithess do
mercadaem como preocupacao a saude dos gué® esseridos em nosso meio, sendo assim

ela se torna cada vez mais uma empresa voltada na preocupacédo de como ser uma empres:
que atua de forma eficiente e eficaferenteGestdo ambient&am suaunidade.

A linha Nautica é um segmento que foi implantadpartir de outubro de 2001,
assumiu o compromisso de contribuir com a busca de melhor qualidade de vida, seja na
pratica de esportes radicais ou no lazer, e ainda na integracdo da familia para uma vida
saudavel, onde produz canoas e caiaqugsodigtilero.

A partir de 1991 a Brudden passou a ser o distribuidor autorizado dos produtos
Echo/Shindaiwa no Brasil, atualmente comercializa com uma extensa rede de revendas e
pontos de assisténcia técnica autorizada, completando a linha de produtos: as spgadeira
motosserras, aparadores de cerca viva, podadores de altura, sopradores profissionais e pare
uso doméstico, sao produtos importados do Japdo e distribuidos no Brasil, com
exclusividade.A empresa sempre primou pela satisfacdo de seus clientes édadpuae
seus produtos, tornande desta forma referencial do mercaédtualmente, a empresa conta
com a colaboracao de 320 empregados em sua planta de Pompéia, vendedores e promotore:s
externos e um escritério administrativo em Bar®#i Buscamlo ampliar suas fronteiras, a
empresa mantém negocios com diversos paises, para 0s quais exporta seus produtos.

A logomarca da empresa, conforme mostram as FigLBag um trevo de trés folhas
na cor verde (o brasdo da familia Nishimura), por esta sar planta encontrada em
abundancia e também a primeira a brotar em campos devastados. O significado da escolha da
logomarca é de uma empresa conhecida por todos, e em todos os lugares, algo que nao seric
obtido caso o trevo de quatro folhas, que esta oelado com a sorte, fosse escolhido, pois é
uma raidade e pouco visto. Na figura 1.3 estd a logomarca da empreBavo que €
utilizado em todas asnidades do Grupo.
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Figural.3: Logomarcas utilizadas pela empresa

Bruden( (TN

Fonte:http://www.brudden.com.br

3.3 Os Residuofeaproveitadosna Producao o Plastico

Os residuos plasticafiogerado durante os diversos processos de transformacéo da
empresa nos setoree (extrusaosopro, injecao, rotomoldagem termoformagem Estes
residuos sao provenientes de troca deecre produtos, mudancas de produto, ajuste de
maquinas, pecas nao conformes entre outros. Apésm gerados estes residuete é
segregado por cor e por ¢igle material, estes cuidadds separacdo sao impantes para
ndo acontecea contaminacdo por diferentes residuas que pode desvalorizar ou até
inutiliza-lo. A partir desta faspodem acontecer duas possibilidades:

Os residuos segregados por cor e tipo de material ser triturado em moinhos e retornar
para os diversos processos de transformacdo dentro da empresa em quantidades determinada
e controladas.

Os residuos segregados por cor e tipo de material ser triturado em moinhos e
destinados a parceiros através de vendas e, entdo este residuos novamiénéelo em
diferentes processos de transformacéo dentemgaesa.

Ou seja a Brudden tem uma preocupacdo com a destinacdo a ser dada com esses
residuos,para queas sobras dos mesmos ndo tomainegdes impréprias,com isso ela
consegue ser uma empaegoliticamente correta e dentro dasymas ambientais com esse

reaproveitamento.

3.3.1Residuos Contaminados 8uaGestao

Os Residuos contaminados da Empresa Brudderutdanseparagdo e destinacao
diferenciada referente aos demais Residuos, que sadae®ml reaproveitados dentro da
empresa. Para cada um desses residuoma documentacédo e separacao especifica onde a
uma lei que exige esse tipo de procedimento.

Como a Budden tem a consciéncia de quien@ortante preservar todo o meio que

vivemos ela segue a riscados os procedimentos que a kgige para que se tenha uma boa
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gestao referente aos residuosm isso ela se torna uma empresa politicamente correta e
consciente onde todos saem ganhandcetéa forma Ela porser uma empresa que da
importancia para 0 meio ambiente e com issowea geradora de boas influencias d
preservacdo do meio ambienéea populacdo por saber que existe uma empresa preocupada
com o bem estar.

A Brudden sgue um padrdo de muitas out@sipresas que se preocupamnca
destinacao de ratuos gerados dentro da empresa

Todos os Residuos contarados sdo separados em Begues saguida sao
preenchida uma documentacdo de todo os tipos de materiais onde ali se rneoséia
reservadeem locas propriodentro da empresatéo dia do descarte final.

A Brudden conta com a parceria de uma empresa onde ela contratou para que
pudese fazer a coleta desse matereasa empresa fica situada na cidade de Sorogab4d,
especifica em esse tipo de procedimento ela faz assa@at muds outras empresas e uma
delas é Brudden.

Todos os materiaidevado para laseguelevando uma documentacdo onde é
informado de que maneiradevera ser feita o descardos materiaiscontaminads
transportads, se serdgueimados oenterradosPara cada unmd uma exigéncia especifica
descrita nessa documentacgéo, exigida paoeiorme os ANEXOS 2 aa 7

Na takela 03, segue a tabela onde estiscriminadosquais sdoos lesiduos

contaminadas



Tabela3: Residuos contaminados

UNIDADE

Aco Inoxidavel Kg
Aluminio em bloco Kg
Areia (tratamento de 6leo da central de residuos) Kg
Bateria Kg
Borra Kg
Borra de tinta Kg
Borracha liquida Kg
Borrachas / mangueiras contaminadas Kg
Cartuchos de impressora e copiadora Kg
Cavaco de latdo contaminado Kg
Embalagens plasticas descaracterizadas (picadas). Kg
Entulho Kg
EPI's Kg
Latdo contaminado Kg
Lodo de ETE Kg
Madeira Kg
Papel e papeldo contaminado Kg
Pilha Kg
Plastico contaminado Kg
Pneu Kg
P6 de serra Kg
Residuo de jateamento Kg
Residuo Eletrdnico -Equipamentos de informatica Kg
Solvente contaminado Kg
Tambor Kg
Tambor e bombona Kg
5 .
Oleo contaminado Lts
Oleo Soluvel Lts
Thinner contaminado Lts
0 [
Embalagem metalicade 6leo lubrificante / hidraulico Pc
Lampada fluorescente (1,20 m) Pc
Lampada ovoide P¢
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Fonte :Brudden Equipamento

3.3.2Residuos Nao Contaminados SuaGestao

Na empresa BruddeBquipamentaexiste umaarea onde se é argenado todo tipo

de material easiducseja ele contaminados aéo.
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Onde lase tem um controle rigorogste qualidade de armazenamento e descarte ou
reaproveitamento
Sege a baixo a tabela 04, onde ed&stacado os Residuos ndotaamnados da

empresa Brudden Equipamentos.

Tabela4: Residuos Ndo Contaminados

CLASSE Il A e Il B (Ndo contaminados) Unidades
Aluminio Kg
Cavaco de aluminio Kg
Cavaco de ferro Kg
Cavaco de latdo Kg
Cobre Kg
Ferro misto Kg
Fio com capa Kg
Latdo Kg
Papel e papelédo Kg
Plastico Kg

Fonte Brudden Equipamento

3.3.3Residuos em Geral

Cada mterial tem uma destinacéo espieai onde os gestore® aada area desde a
producdo até area adminstrativa, a uma gestadféta de forma consciente e adega para
cada situacdo. Desdanpeza a geracdo de residud®das IndUstriss sdo geradoras de
residuos , seja eles solidos éguidos , e a Empresa Brudden como muitas quétas de
forma em queo meio ambiente possa ser protegido. A empresa Brudden atua de forma
eficiente e eficaz em relac@ forma correta de se obter umboa gestdo referenta
destinacdo de seus residuos atuatedforma consciente desde o descarte ate a reutilizacao de
cadaum deles.Os Residuos sdosmados e armazenados beguesa separagao fita por
contaminados e ndo contaminados, 0os a ser vendidos e reaprovatathos, tem uma
documentacédo preenchidas omdastatudo a respeito do materids ndo contaminadosie
vendidos para a empresa parceiras da Brudden, onde a mesma acompanha todo o processo d
coleta e destinacdo para que possa ter a certeza que esse material vendido esta sendo levado
uma destinacaaorreta, com isso a empreseonseguedar aos residuosug nao serao

reutilizados uma destinacao correta e com isso elargabter uma ganho financetemto no
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reaproveitmnento quanto na venda do mese® que ndo sdao vendidos sao reutilizados
dentro da industria como por exelmp plastico . J& os comenadossado separados em areas
devidasesses residuos séestinados ama empresa registrada onde sel@scartadg) antes
de ser levado o material e preenchido uma documentacdocondra a forma de como
deveraser feita 0 descarte doaterial,sesaa queimado ou enterrado. Essapresa que faz
essa coleta na Brudden fica situada na cidade d&orocaba, @ anexd segue as
documentacdes necessardeserem preenchidgsarafazer o descarte e vendas dos residuos
gue nado sao reaproveitados pela empresddgne no anexo 8 nos mostra todo o caminho
percorrido pelos residuos dentro da organizagao

A Brudden armazena seus residuos por um periodo de vinte dias, todos em locais

apropriados, conforme as normas e leis ambientais vigentes.

3.3.4GestaoReferente aos Residuos Vendidos

Os residuogjue ndo sdo contaminados e nem reaproveitados dentro da Brudden sdo
vendidos as outras empresasca@n ela ja existe uma parcenieferente a esse tipo de
negociacdo, esses residuos que para Brudden ja ndo tem nepbiwde possibilidade de
reaproveitar sdo repassados pasaas empresas com iSSO consegumviar esse material
para outras empresasae mesmo tempo em qdéuma destinacdo correta a esses resjduos
consegue obter um ganho financeiro em cima deste tesscar

Segue haixo a tabela 06nde esta citado a destinagéo e os residuos vendidos
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Tabelab: Destinacao de residuos
VENDAS POR FORNECEDOR (JANEIRO 2013 a SETEMBRO/2014)

U
NOME DA EMPRESA Descricdo do Produb QTD |M
313.76 |
GERDAU ACOS LONGOS SUCATA DE FERRO 0
111.08| 5
SUCATA DE FERRO MISTO 0
148.69 | 5
SUCATA DE FERRO CAVACO 0
SUCATA DE CAVACO 43.070 | KG
616.60 |
GERDAU ACOS LONGOS S.A. TotalVendidos 0
SCARTO DI METALLO. SUCATA DE COBRE 747 KG
SUCATA DE LATAO CONTAMINADO | |1.302 | KG
SUCATA DE ALUMINIO 3.381 |KG
SUCATA DE INOX 1.836 | KG
SUCATA DE LATAO 420 KG
SUCATA DE COBRE- FIO COM CAPA| 2.265 | KG
SUCATA DE LATAO CAVACO 280 KG
SUCATA DE ACO INOX 350 KG
SUCATA DE ALUMINIO BLOCO 426 KG
SUCATA DE BORRA DE FIO C/ CAPA| | 740 KG
SUCATA DE FIO C/ CAPA 588 KG
SUCATA DE ALUMINIO CAVACO 195 KG
SWITCH 24P 06/26090 4 KG
NOBREAK SMS UST 700 3 KG
MONITOR STUDIOWORKS 06/23980 | |1 KG
NOBREAK APC PRO 1000 06/2130 1 KG
MONITOR SANSUMG 06/23410 1 KG
SCARTO DI METALLO COMERCIO TotalVendidos 12.540 KG
VEGUI COMERCIO DE
RECICL. APARAS DE PAPELAO 47.7301 KG
SUCATA DE PAPELAO 26.674 | KG
SUCATA DE PLASTICO 8.300 |KG
SUCATA DE PLASTICO
CONTAMINADO 6.160 | KG
VEGUI COM.DE RECICLAVEIS LIMITADA Total Vendidos 88.864 KG
ABECEL-SERV. PROD SUCATA DE PLASTICO (KELT) 8.720 KG
SUCATA DE PLASTICO 740 KG
ABECEL -SERVICOS E PROD.Total Vendidos 9.460 KG
JOSE [E JESUS MAT. SUCATA DE PLASTICO (KELT) 4.253 |KG
SUCATA DE PLASTICO 1.745 | KG
JOSE DE JESUS MATERIAIS - ME Total Vendidos 5.998 |KG
JOSE CARLOS MOREIRA SUCATA DE FERRO 4.750 KG

| JOSE CARLOS MOREIRA DE SOUZA POMPEIA -EPP Total | [4.750 |KG |
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EMBAMAC INDUSTRIA . SUCATA DE MADEIRA 13.222 | KG

APARAS DE PAPELAO 250 KG

EMBAMAC IND. E COM. DE EMBALAGENS LTDA - EPP Total 13.472 | KG

Fonte :Brudden Equipamento

3.4 A Gestao deTodosos ResiduoPentro da Empresa Bruddene Seu
Armazenamento

Os residuosgjue ndo sdo contaminados e nem reaproveitados dentro da Brudden séo
vendidos as outras empresas, e comj&laxiste uma parcerieeferente a esse tipo de
negociacdo, esses residuos que para Brudden jA ndo tem nenhw® pipssibilidade de
reaproveitar sdo repassadosapassas empresas com issoconsegueenviar esse material
para outras empresasa® mesmo tempo em queta da uma destinagdo correta a esses
residuos ela consegue obter um ganho financeiro em cima desaetele

. Abaixo segue as figuras que representa as formas de armazenamento dos residuos
citados nos textos@ma.

Na figura 14, apresenta dambor onde sdo armazenados @slhos de ferros, em
seguida para tresporte e colocado em caimer, representdo na figural5 para facilitaro

transporteatéo destinade venda

Figura 14: Armazenamento

Fonte : Brudden Equip. Ltda
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Figural5: Armazenamento de reta'lhﬁsw
' |

r

Fonte : Brudden Equip. Ltda

Figura 16 Modelo de Gaiolas ond&fio armazenados os retalliesgasticos, onde o
mesmo apos 20 dias stiturados e reaproveitados nagucdo. Durante o reaproveitamento
é feito uma juncdo d&5% de plasticos reciclados 75% de plastico novo, com o
reaproveitamento e evidente que a empresa consegue obteedugdor de custos em sua

matéria prima utilizada na producdo.

Figura 16: Armazenamento de Retalhos
T e

Fonte :BruddenEquip. Ltda
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Figura 17 armazenagem depeldo, esse fica armazenado por no minimo20 etias
seguida sdo vendidos, e atélia de seu transpte e armazenados em cagambas como segue

na figuraabaixo.

Figural7: Armazenamento de papeldo

Fonte :BrdenEquip. Ltda

Figura 18 apresenta o modette Begues como saarmazenada®ss borras de
tratamento de Esgoto, e limpeza do tratamento de aguaramqgesao conglerados como

Residuos contaminados

Figural8 Borra de tratamento de esgoto

Fonte :BruddenEquip. Ltda
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Esse é o tambor onde ficam armazenadodems 6considerado contama@ sao os
Oleos usados em madinas, e durante o processotiea sdo armapados em tambores como

esse, até dia de seu descarte final.

Figural9: Tambor onde ficam armazenados &8, considerado contaminado
§ T g |

Fonte :BruddenEquip. Ltda
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Nessascaixas sao armazenados os lixos conrorso, lixo de sala descritérioe

banheiros.

Fgura20: S&o os lixos comuns , colhidos nas salas de escritbapheiros

Fonte :BruddenEquip. Ltda

Para que seja feito um marigsseguro de tips os residus dentro ou fora das

estalages dos rediios séo ultilizados essipo de carrinho como traggorte

s resid

-

onde faz o transporte do

Figura2l: Carrinho uos, Ferro e cavaco de ferro

o9

Fonte :BruddenEquip. Ltda
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Dentro desses contendeipsarmazenados durante um certo periodo do tempo , até
o dia que qua a empeesesporavel pelo tranporte fora da Brudden venha buscar , de uma
certa forma esse tipo dentainer ajuda nmanuzeio de tranasporte .

Figura22: Cavaco de ferro

!

Fonte :BruddenEquip. Ltda
3.9 Fluxograma doProcessada Gestdo dos Residuos

O fluxograna apresentado em anexunostra como éfeito o processo de residuo
dentro da empresa e suas unidades, a gestao toda funciona referente a esse fli/ogrxama
8)

3.10 Metodologia de Pesquisa Aplicada

3.10.1 Delineamento da Pesquisa

O método utilizado esse trabalho como melmogia foi a pesquisaexploratoria
Seguindo a abordagem dentro da empEsidden Equipamento, onde esté situada na cidade
de Pompéia, a fim dee obter o esclarecimento sobre a visdo quanto as vantagens,
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desvantagens, dificuldadesganhos nos aspectos ambientais, sociais e econdmicos quando
implantado um programa de reaproveitamentiescarte de Residuos Industriais.

3.10.2 Plano de Coleta de Dados

A pesquisa sera desenvolvida através de questionamento direto em forma & pesqui
exploratoriadentro da empresa , a abaida investigacdo do temaoposto, construcéo de
hipoteses.

3.10.3 Plano deAnalise de Dados

ApoOs coleta de dados junto as empresas Brudden serdo confrontados os resultados
obtidos de forma sintética e atigi, a fim deobterse a uma concluséo Unica e mais proxima
de todos osresultados obtidos desde acio do estudo proposto durardeelaboracéo desse

trabalho.

3.11 Analisedos Dados da Pesquisa

Foi verificado durante a elaboracdo do nosso trabaleagmportancia de uma boa
gestao de residuo, e todos os impactos positivos e negativos que pode causar a ma gestao. Fo
verificado que a empresa Brudden durante toda a gestdo de seus residuo® emssagu
obter um bom resultado referente ao modo deocdmzer uma boa gestdo deletae
reaproveitamento de residuos sobre como obter lucro referenteapmveitamentoFoi
citado que além dos beneficios ambientais gerados pela forma de como fazer toda a gestao,
outrosbeneficios como: organizacao e limpelo ambiente de trabalho, melhoria da imagem
da sociedade, clientes e fornecedores, economiacdesosyeducao de custos na producéo,
reducdo do volume de lixo, ganho financeiro com a venda de alguns tipos de residuos,

regularizacao perante 6rgaos aembais.
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CONSIDERACOES FINAIS

O projeto que foi elaborado nesteabalho nos proporcionou umampb
conhecimento de modo gerabbre as vantagens e dificuldades encontrados no processo de
implantac@o da gestdo de reaproveitamento eadesdos Residudedustriaise toda gestéo
deum modo geral.

Durante a elaboracdo dessa pesquisa relatamos tambémpoemcapacdo com o
meio ambientehd um tempatras,séera vistae evidenciada com uma maiarportancia,os
artistas, cientistas alguns politicos,les atéum tempoatrasacreditavaque eran 0s Unicos
afetados. A falta de conscientizagietou varios setores da populacdo mundial, devido a alta
taxa de desmatamento percebida no globo terrestre durante a umeréstio.Foi possivel
em menos de 40 as ocorréncias comacidentes ambientais que podem ser considera
tragédias por terem provocado milhares de mortes e prejuizos de alto valor monetéario do
nossoplaneta. @tro caso foi o ocorrido em Seveso, norte da Italia a explosdo de um reator
com a likeracdo de mais de 8 toneladas de dioxina para atmosfera contaminou mais de
110.000 pessoas que estavam nas redondezas naquele momentcoagtg@iéncidoi 0
abate de mais de 70.000 animais de grande e pequeno porte que foram contaminados. Pode
se preseciar que nasiltimas décadas, as ngtis sobre os problemas ambienfaislitaram
para as pessoas de todos 0s niveis sociais a comsepasblemas ambientais, criando uma
consciéncia ecolégicao qual a maioria mesmo consegue sentir 0s problemas riatareza
vem enfrentando, ess&ndo possivel vivenciar hoje em pleno século XXI empresas com uma
visdo mais humanista em relacdo ao meio que vivemos éssorgla estao preocupadas em
ter uma boa gestao para se tornar exemplo no meio que vivemosmuradade Podemos
identificar durante todo o estudo de nossa pesquisa que atualmen@argrapresa Brudden
equipamentpmastodas asndustriasestdo se conscientizando da importancia da boa gestéo
referente ao assunto meio ambiente e a melhor forn@medervar, todos ja sabe qual seu
papel e o que cada um e capaz de fazer para se tornar socialmente correto.

E possivel dizerque as empresas de pequeno médio e grpode estdo se
adaptand@ novos modos de gestdo ambiental, dando énfase de comm agiu® processos
de industrializacdo e¢rodutos, inicialmente pela fiscalizagdo dos agentes publicos e da

sociedade, passando posteriormente a fazer parte dos valores das organizagoes.
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ANEXO 1 1CLASSE DE RISCO

1 CLASSIFICAGAO E DEFINIGAO DAS CLASSES DE PRODUTOS
PERIGOSOS

A classificacdo adotada para os produtos considerados perigosos, feita
com base no tipo de risco que apresentam e conforme as Recomendagdes para o
Transporte de Produtos Perigosos das Nagdes Unidas, sétima edigdo revista, 1991,
compde-se das seguintes classes, definidas nos itens 1.1 2 1.9:

Classe 1 - EXPLOSIVOS
Classe 2 - GASES, com as seguintes subclasses:
Subclasse 2.1 - Gases inflamaveis;
Subclasse 2.2 - Gases ndo-inflamaveis, nao-téxicos;
Subclasse 2.3 - Gases toxicos.
Classe 3 - LIQUIDOS INFLAMAVEIS
Classe 4 - Esta classe se subdivide em:
Subclasse 4.1 - Sélidos inflamaveis;
Subclasse 4.2 - Substancias sujeitas a combustao espontanea;
Subclasse 4.3 - Substéncias que, em contato com a agua,
emitem gases inflamaveis.
Classe 5 - Esta classe se subdivide em:
Subclasse 5.1 - Substancias oxidantes;
Subclasse 5.2 - Peroxidos organicos.
Classe 6 - Esta classe se subdivide em:
Subclasse 6.1 - Substancias toxicas (venenosas);
Subclasse 6.2 - Substancias infectantes.
Classe 7 - MATERIAIS RADIOATIVOS
Classe 8 - CORROSIVOS
Classe 9 - SUBSTANCIAS PERIGOSAS DIVERSAS.

Os produtos das Classes 3, 4, 5 e 8 e da Subclasse 6.1 classificam-se,
para fins de embalagem, segundo trés grupos, conforme o nivel de risco que
apresentam:

- Grupo de Embalagem | - alto risco;
- Grupo de Embalagem Il - risco médio; e
- Grupo de Embalagem Ill - baixo risco.

O transporte de residuos perigosos deve atender as exigéncias
prescritas para a classe ou subclasse apropriada, considerando os respectivos
riscos e os critérios de classificagéo constantes destas Instrucdes. Os residuos que
nao se enquadram nos critérios aqui estabelecidos, mas que apresentam algum tipo
de risco abrangido pela Convencéo da Basiléia sobre o Controle da Movimentagao
Transfronteirica de Residuos Perigosos e sua Disposicdo (1989), devem ser
transportados como pertencentes a Classe 9.

Exceto se houver uma indicagéo explicita ou implicita em contrario, os
produtos perigosos com ponto de fusdo igual ou inferior a 20°C, a pressao de
101,3kPa, devem ser considerados liquidos. Uma substancia viscosa, de qualquer
classe ou subclasse, deve ser submetida ao ensaio da Norma ASMT D 4359-1984,
ou ao ensaio para determinacdo da fluidez prescrito no Apéndice A-3, da
publicacéo das Nacdes Unidas ECE/TRANS/80 (Vol. 1) (ADR), com as seguintes
modificagdes: o penetrometro ali especificado deve ser substituido por um que



atenda a Norma da Organizacao Internacional de Normalizagdo - ISO 2137-1985 e
os ensaios devem ser usados para substancias de qualquer classe.

1.1 CLASSE 1 - EXPLOSIVOS
A Classe 1 compreende:

a) substancias explosivas, exceto as que forem demasiadamente perigosas
para serem transportadas e aquelas cujo risco dominante indique ser
mais apropriado considera-las em outra classe (uma substancia que, néo
sendo ela prépria um explosivo, possa gerar uma atmosfera explosiva
de gas, vapor ou poeira, ndo esta incluida na Classe 1);

b) artigos explosivos, exceto os que contenham substancias explosivas em
tal quantidade ou de tal tipo que uma ignigéo ou iniciacdo acidental ou
involuntaria, durante o transporte, ndo provoque qualquer manifestagdo
externa ao dispositivo, seja projegéo, fogo, fumaca, calor ou ruido forte;

c) substancias e artigos ndo-mencionados nos itens "a" e "b" e que sejam
manufaturados com o fim de produzir, na pratica, um efeito explosivo ou
pirotécnico.

E proibido o transporte de substancias explosivas excessivamente
sensiveis ou tdo reativas que estejam sujeitas a reacdo espontanea, exceto, a
critério das autoridades competentes, sob licenca e condigcdes especiais por elas
estabelecidas.

Para os fins destas Instrugdes, devem ser consideradas as seguintes
definicoes:

a) substancia explosiva & a substancia soélida ou liquida (ou mistura de
substancias) que, por si mesma, através de reacdo quimica, seja capaz
de produzir gas a temperatura, pressao e velocidade tais que possa
causar danos a sua volta. Incluem-se nesta definicdo as substancias
pirotécnicas mesmo que hdo desprendam gases;

b) substancia pirotécnica € uma substancia, ou mistura de substancias,
concebida para produzir um efeito de calor, luz, som, gas ou fumaca, ou
a combinacao destes, como resultado de reagdes quimicas exotérmicas
auto-sustentaveis e ndo-detonantes;

c) artigo explosivo € o que contém uma ou mais substancias explosivas.
A Classe 1 esta dividida em seis subclasses:

Subclasse 1.1 - Substancias e artigos com risco de explosdo em
massa (uma explosdo em massa é a que afeta
virtualmente toda a carga, de maneira praticamente
instantanea).

Subclasse 1.2 - Substancias e artigos com risco de projegao, mas
sem risco de explosdao em massa.

2
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Subclasse 1.3 - Substancias e artigos com risco de fogo e com pe-
queno risco de explosdo, de projegao, ou ambos,
mas sem risco de explosao em massa.

Esta Subclasse abrange substéncias e artigos que:
a) produzem grande quantidade de calor radiante, ou

b) queimam em sucesséo, produzindo pequenos efeitos
de explosdo, de projecéo, ou ambos.

Subclasse 1.4 - Substancias e artigos que ndo apresentam risco sig-
nificativo. Esta Subclasse abrange substancias e
artigos que apresentam pequeno risco na eventualidade
de ignicao ou iniciagdo durante o transporte. Os efeitos
estdo confinados, predominantemente, a embalagem e
ndo se espera projecao de fragmentos de dimensdes
apreciaveis ou a grande distadncia. Um fogo externo
ndao deve provocar explosdo instantanea de,
virtualmente, todo o conteudo da embalagem.

NOTA: estdo enquadradas no Grupo de Compatibilidade S as substancias e artigos
desta Subclasse, embalados ou concebidos de forma que os efeitos
decorrentes de funcionamento acidental se limitem a embalagem, exceto se
esta tiver sido danificada pelo fogo (caso em que os efeitos de explosédo ou
projecdo sado limitados de forma a nado dificultar significativamente o
combate ao fogo ou outros esforcos para controlar a emergéncia, nas
imediacées da embalagem).

Subclasse 1.5 - Substancias muito insensiveis, com um risco de ex-
plosdo em massa, mas que sio tdo insensiveis que a
probabilidade de iniciagdo ou de transicdo da queima
para a detonagdo, em condigdes normais de transporte,
€ muito pequena.

Subclasse 1.6 - Artigos extremamente insensiveis, sem risco de ex-
plosdao em massa. Esta Subclasse abrange os artigos
que contém somente substancias detonantes
extremamente insensiveis e que apresentam risco
desprezivel de iniciagdo ou propagagao acidental.

NOTA: o risco proveniente desses artigos esta limitado a explosdo de um unico
artigo.

A Classe 1 é uma classe restritiva, ou seja, apenas as substancias e
artigos constantes da Relacdo de Produtos Perigosos podem ser aceitos para
transporte. Entretanto, o transporte, para fins especiais, de produtos nado-incluidos
naquela Relagéo pode ser feito sob licenca especial das autoridades competentes,
desde que tomadas precaucdes adequadas. Para permitir o transporte desses
produtos, foram incluidas designagdes genéricas, do tipo "Substancias Explosivas,
N.E." (N.E.. ndo-especificado noutra parte) e "Artigos Explosivos, N.E.". Porém, tais
designagdes s6 devem ser utilizadas se nenhum outro modo de identificagéo for
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possivel. Outras designacdes gerais, como "Explosivos de Demolicdo, Tipo A",
foram adotadas para permitir a inclusdo de novas substancias.

Para os produtos desta Classe, o tipo de embalagem tem,
freqlentemente, um efeito decisivo sobre o grau de risco e, portanto, sobre a
inclusdo de um produto em uma subclasse. Em conseqléncia, determinados
explosivos aparecem mais de uma vez na Relagcdo e sua alocagdo a uma
subclasse, em fungdo do tipo de embalagem, deve ser objeto de cuidadosa
atencdo. O Anexo | inclui a descricdo de certas substancias e artigos e indica as
embalagens adequadas a tais produtos.

Idealmente, a seguranca do transporte de substancias e artigos
explosivos seria mais eficiente se os varios tipos fossem transportados em
separado. Quando tal pratica ndo for possivel, admite-se o transporte, na mesma
unidade de transporte, de explosivos de tipos diferentes, desde que haja
compatibilidade entre eles. Os produtos da Classe 1 sédo considerados compativeis
se puderem ser transportados na mesma unidade de transporte sem aumentar, de
forma significativa, a probabilidade de um acidente ou a magnitude dos efeitos de
tal acidente.

Os produtos explosivos sdo classificados em seis Subclasses e treze
Grupos de Compatibilidade, definidos no Quadro 1.1. Essas definicbes sao
mutuamente excludentes, exceto para as substancias e artigos que possam ser
incluidos no Grupo S e, como o critério de inclusdo neste Grupo é empirico, a
alocacao de um produto a este Grupo esta necessariamente vinculada aos ensaios
utilizados para a inclusdo na Subclasse 1.4.

Para fins de transporte, devem ser observados os seguintes principios:
e Produtos incluidos nos Grupos de Compatibilidade A a Ke N:

a) produtos do mesmo grupo e subclasse podem ser transportados em
conjunto;

b) produtos do mesmo grupo mas de subclasses diferentes podem ser
transportados juntos, desde que o conjunto seja tratado como
pertencente a subclasse identificada pelo menor numero.
Excetuam-se os produtos identificados por 1.5D transportados
juntamente com os identificados por 1.2D. Este conjunto deve ser
tratado como se fosse do tipo 1.1D;

c) produtos pertencentes a grupos de compatibilidade diferentes nao
devem ser ftransportados em conjunto, independentemente da
subclasse, exceto nos casos dos Grupos de Compatibilidade C, D,
E e S, conforme indicado a seguir;

d) é admitido o transporte de produtos dos Grupos de Compatibilidade
C, D e E numa mesma unidade de carga ou de transporte, desde
que seja avaliado o risco do conjunto e este seja classificado na
subclasse e grupo de compatibilidade adequados. Qualquer
combinagédo de artigos desses grupos de compatibilidade deve ser
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QUADRO 1.1
CODIGO DE CLASSIFICACAO
CLASSIFICACAO DE PRODUTOS EXPLOSIVOS SEGUNDO OS GRUPOS DE COMPATIBILIDADE

GRUPODE | COD.DE

DESCRIGAO DO PRODUTO COMPATI- | CLASSIFI
BILIDADE -CACAO




Substéancia explosiva primaria.

Artigo contendo uma substancia explosiva primaria e ndo contendo dois ou mais dispositivos de
seguranga eficazes.

Substancia explosiva propelente ou outra substéncia explosiva deflagrante, ou artigo contendo tal
substancia explosiva.

Substancia explosiva detonante secundaria, ou pélvora negra, ou artigo contendo uma substancia
explosiva detonante secundaria, em qualquer caso sem meios de iniciagdo e sem carga
propelente, ou ainda, artigo contendo uma substancia explosiva primaria e contendo dois ou mais
dispositivos de seguranga eficazes.

Artigo contendo uma substancia detonante secundaria, sem meios de iniciagdo, com uma carga
propelente (exceto se contiver um liquido ou gel inflamavel ou um liquido hipergdlico).

Artigo contendo uma substancia explosiva detonante secundaria, com seus proprios meios de
inicia¢@o, com uma carga propelente (exceto se contiver um liquido ou gel inflamével ou um
liquido hipergdlico), ou sem carga propelente.

Substancia pirotécnica, ou artigo contendo uma substancia pirotécnica, ou artigo contendo tanto
uma substincia explosiva quanto uma iluminante, incendiaria, lacrimogénea, ou fumigena
(exceto artigos acionaveis por agua e aqueles contendo fosforo branco, fosfetos, substancia
piroférica, um liquido ou gel inflamavel, ou liquidos hipergodlicos).

Artigo contendo uma substancia explosiva e fosforo branco.

Artigo contendo uma substéancia explosiva e um liquido ou gel inflamavel.

Artigo contendo uma substéancia explosiva e um agente quimico téxico.

Substancia explosiva ou artigo contendo uma substancia explosiva e apresentando um risco es-
pecial (caso, por exemplo, da ativa¢@o por agua, ou devido a presenca de liquidos hipergolicos,
fosfetos ou substancia piroférica), que exija isolamento para cada tipo de substancia.

Artigo contendo apenas substancias detonantes extremamente insensiveis.

Substéancia ou artigo concebido ou embalado de forma tal que, quaisquer efeitos decorrentes de
funcionamento acidental fiquem confinados dentro da embalagem, a menos que esta tenha sido
danificada pelo fogo, caso em que todos os efeitos de explosao ou projec¢do sao limitados, de
modo a ndo impedir ou prejudicar significativamente o combate ao fogo ou outros esfor¢os de
conteng@o da emergéncia nas imediagdes da embalagem

1.1A

1.1B
1.2B
1.4B

11C
1.2C
1.3C
1.4C

11D
12D
14D
15D

11E
12E
14E

11F
1.2F
1.3F
14F

11G
12G
13G
14G

12H
13H

117
127
137

12K
13K

11L
12L
13L
1.6N

148

alocada ao Grupo E. Qualquer combinagdo de substancias dos
Grupos de Compatibilidade C e D deve ser alocada ao grupo mais
adequado, levando-se em conta as caracteristicas predominantes
da carga combinada. Essa classificagcdo conjunta deve ser utilizada

nos rétulos de risco, etiquetas e painéis de seguranca;

6
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e) os produtos incluidos no Grupo N ndo devem, em geral, ser
transportados com produtos de qualquer outro grupo de
compatibilidade, excegao feita ao Grupo S. Entretanto, se vierem a
ser transportados com produtos dos Grupos C, D e E, o conjunto
deve ser tratado como pertencente ao Grupo D.

e Produtos incluidos no Grupo S: podem ser transportados em conjunto
com explosivos de quaisquer outros grupos, exceto com os produtos
dos Grupos A elL.

e Produtos incluidos no Grupo L: ndo devem ser transportados com pro-
dutos de qualquer outro grupo. Além disso, s6 devem ser transportados
juntamente com o mesmo tipo de produto do proprio Grupo L.

1.2 CLASSE 2 - GASES
Gas é uma substancia que:
a) a 50°C tem uma pressao de vapor superior a 300kPa; ou

b) & completamente gasoso a temperatura de 20°C, a pressao de
101,3kPa.

Os gases sd@o apresentados para transporte sob diferentes aspectos
fisicos:

a) gas comprimido: é um gas que, exceto se em solugédo, quando acon-
dicionado para transporte, a temperatura de 20°C é completamente
gasoso;

b) gas liquefeito: gas parcialmente liquido, quando embalado para trans-
porte, a temperatura de 20°C;

c) gas liquefeito refrigerado: gas que, quando embalado para transpor-
te, é parcialmente liquido devido a sua baixa temperatura;

d) gas em solugdo: gas comprimido, apresentado para transporte dis-
solvido num solvente.

Esta Classe abrange os gases comprimidos, liquefeitos, liquefeitos
refrigerados ou em solugao, as misturas de gases ou de um ou mais gases com um
ou mais vapores de substancias de outras classes, artigos carregados com um gas,
hexafluoreto de tellrio e aerossois;

A Classe 2 esta dividida em trés subclasses, com base no risco principal
que os gases apresentam durante o transporte:

Subclasse 2.1 - Gases inflamaveis: gases que a 20°C e a presséo de
101,3kPa:
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a) sao inflamaveis quando em mistura de 13% ou me-
nos, em volume, com o ar; ou

b) apresentam uma faixa de inflamabilidade com ar de,
no minimo, doze pontos percentuais,
independentemente do limite inferior  de
inflamabilidade. A inflamabilidade deve ser
determinada por ensaios ou através de calculos,
conforme métodos adotados pela ISO (ver Norma
ISO 10156-1990). Quando os dados disponiveis
forem insuficientes para a utilizagdo des-ses
meétodos, podem ser adotados métodos compara-
veis, reconhecidos por autoridade competente.

NOTA: os aerossois (numero ONU 1950) e os pequenos recipientes contendo gas
(numero ONU 2037) devem ser incluidos nesta Subclasse quando se
enquadrarem no disposto na Proviséo Especial n® 63.

Subclasse 2.2 - Gases nao-inflamaveis, ndo-toxicos: sdo gases que
transportados a uma pressédo nao-inferior a 280kPa, a
20°C, ou como liquidos refrigerados e que:

a) sao asfixiantes: gases que diluem ou substituem o
oxigénio normalmente existente na atmosfera; ou

b) sdo oxidantes: gases que, em geral, por fornecerem
oxigénio, podem causar ou contribuir para a
combustdo de outro material mais do que o ar
contribui; ou

€) ndo se enquadram em outra subclasse.
Subclasse 2.3 - Gases téxicos: Gases que:
a) sdo sabidamente tdo tdxicos ou corrosivos para pes-
soas, que impdem risco a saude; ou

b) supde-se serem tdxicos ou corrosivos para pessoas,
por apresentarem um valor da ClLgg para toxicidade

aguda por inalagéo igual ou inferior a 5.000mé/m?
quando ensaiados de acordo com o disposto no
item 11.1.1, do Anexo Il.

NOTA: os gases que se enquadram nestes critérios por sua corrosividade devem
ser classificados como toxicos, com um risco subsidiario de corrosivo.

1.21 Mistura de Gases:

Para a inclusdo de uma mistura de gases em uma das trés subclasses
(inclusive vapores de substancias de outras classes), podem ser utilizados:

a) A inflamabilidade pode ser determinada por ensaios ou calculos
efetuados de acordo com métodos adotados pela ISO (ver Norma
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ISO 10156-1990) ou, quando as informacdes disponiveis forem insufi-
cientes para aplicar tais métodos, por métodos comparaveis, reconhe-
cido por um organismo competente.

b) O nivel de toxicidade pode ser determinado de acordo com o
disposto no Anexo Il, ou usando-se a seguinte férmula:

1

Clgg Toxica (Mistura) = -----—-mmmmmmmmmmmem

onde:
fi = fracdo molar da substancia i componente da mistura; e

T4 =indice de toxicidade da substancia i componente da mistura
(T1 =ClLgg se Clgg € conhecido).

Quando os valores da CLgg s&o desconhecidos, o indice de
toxicidade € determinado utilizando-se o menor valor de ClLgg de
substancias similares, do ponto de vista de seus efeitos fisiologicos e
quimicos, ou através de ensaios, se esta for a Unica maneira possivel.

c) A mistura gasosa apresenta um risco subsidiario de corrosividade
quando tiver sido demonstrado pela experiéncia que € destrutiva da
pele, olhos ou mucosas, ou quando a ClLsg dos componentes

corrosivos da mistura for igual ou inferior a 5.000mé/m? com a CLsgg
calculada pela férmula:
1
CLsq Corrosiva (mistura) = =-------wmmmmnmmeeemna-
n fei

i=1 Tei

onde:

fc; = fragcdo molar da substancia i componente corrosivo da mistura;
e

Tc; = indice de toxicidade da substancia 1 componente corrosivo da
mistura (Tcy = ClLsg, se CLsg € conhecido).



d) A capacidade de oxidacédo pode ser determinada por ensaios ou ser
calculada segundo métodos adotados pela ISO.

Gases e misturas gasosas, que apresentam riscos associados a mais de
uma subclasse, obedecem a seguinte regra de precedéncia:

a) Subclasse 2.3 tem precedéncia sobre as outras subclasses;

b) Subclasse 2.1 tem precedéncia sobre a Subclasse 2.2.

1.3 CLASSE 3 - LIQUIDOS INFLAMAVEIS

Liquidos inflamaveis sdo liquidos, misturas de liquidos, ou liquidos
contendo sdlidos em solugado ou em suspensao (como tintas, vernizes, lacas etc.,
excluidas as substancias que tenham sido classificadas de forma diferente, em
funcdo de suas caracteristicas perigosas) que produzem vapores inflamaveis a
temperaturas de até 60,5°C, em teste de vaso fechado, ou até 65,6°C, em teste de
vaso aberto, conforme normas brasileiras ou normas internacionalmente aceitas.

O valor limite do ponto de fulgor dos liquidos inflamaveis, indicado no
paragrafo anterior, pode ser alterado pela presenca de impurezas. Na Relacdo de
Produtos Perigosos so6 foram incluidos os produtos em estado quimicamente puro,
cujos pontos de fulgor ndo excedem tais limites.

Por esse motivo, a Relagdo de Produtos Perigosos deve ser utilizada
com cautela, pois produtos que, por motivos comerciais, contenham outras
substancias ou impurezas podem nao figurar ha Relagdo, mas apresentar ponto de
fulgor inferior ao do valor limite. Pode também ocorrer que o produto em estado
puro figure na Relagdo como pertencente ao Grupo de Embalagem Ill, mas, em
funcédo do ponto de fulgor do produto comercial, deva ser alocado ao Grupo de
Embalagem Il. Assim, a classificagdo do produto comercial deve ser feita a partir do
seu ponto de fulgor real.

O Quadro 1.2, a seguir, fornece o Grupo de Embalagem para liquidos
cujo unico risco € sua inflamabilidade.

QUADRO 1.2
GRUPO DE EMBALAGEM EM FUNGAO DA INFLAMABILIDADE

GRUPO DE EMBALAGEM PONTO DE FULGOR PONTO DE EBULICAO

[ - <35°C
Il <23°C > 35°C
11 > 23°C, £60,5°C > 35°C
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Para liquidos que possuam risco adicional, o Grupo de Embalagem deve
ser determinado a partir do Quadro 1.2 e conjugado com a severidade do risco
adicional. Para determinar a correta classificagdo do liquido, utilizar a matriz de
precedéncia constante do Quadro 1.3 (ver item 1.12).

1.3.1 Determinagao do Grupo de Embalagem de Produtos Viscosos
Inflamaveis com Ponto de Fulgor Inferior a 23°C

O grupo de embalagem de tintas, vernizes, esmaltes, lacas, adesivos,
polidores e outras substancias inflamaveis viscosas da Classe 3, com PFg inferior a
23°C é determinado por referéncia:

a) a viscosidade expressa pelo fluxo em segundos;
b) ao PFg em vaso fechado;
€) a um ensaio de separacao de solvente.

1.3.2 Critérios para Inclusao dos Liquidos Inflamaveis Viscosos no Grupo
de Embalagem llI

Liquidos inflamaveis viscosos, como tintas, esmaltes, vernizes, adesivos
e polidores, com um PFg inferior a 23°C, podem ser incluidos no Grupo de
Embalagem lil, desde que:

a) menos de 3% da camada limpida de solvente se separar no ensaio
de separagao de solvente;

b) a mistura contenha até 5% de substancias dos Grupos | ou Il da
Subclasse 6.1 ou da Classe 8, ou até 5% de substancias do Grupo |
da Classe 3, que exijam rétulo de risco subsidiario correspondente a
Subclasse 6.1 ou a Classe 8;

c) a viscosidade e o PFg estejam de acordo com a tabela a seguir:

FLUXO EM SEGUNDOS PFg em °C
COPO DE 4mm COPO DE 8mm
> 20 - >17
> 60 - >10
> 100 - > 5
> 160 5 s
> 220 > 17 >.5
- > 40 sem limite inferior

d) a capacidade do recipiente utilizado ndo seja superior a 30 litros.
Os métodos de ensaio sdo descritos a seguir:

a) Ensaio de Viscosidade: o fluxo em segundos € determinado a 23°C,
utilizando-se o copo ISO padrao, com jato de 4mm (Norma 1SO 2431-
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1.4

1972). Quando o fluxo exceder 200 segundos, & efetuado novo
ensaio, utilizando-se um copo de 8mm de diametro.

b) Ponto de Fulgor. o PFg em vaso fechado é determinado pelo
método ISO 1523 -1973 para tintas e vernizes. Quando a temperatura
do PFg for muito baixa para se poder empregar agua no banho de
agua, devem ser feitas as seguintes modificagdes:

(i) utilizar etilenoglicol no banho de agua ou outro recipiente similar

(ii)

(i)

adequado;

quando apropriado, pode ser empregado um refrigerador para
resfriar a amostra e a aparelhagem, a uma temperatura inferior a
requerida pelo método para o PFg esperado. Para temperaturas
mais baixas, a amostra e o equipamento devem ser resfriados até
uma temperatura adequada, por exemplo, pela adicdo lenta de
dioxido de carbono sélido ao etilenoglicol e resfriando-se a amostra
num recipiente separado de etilenoglicol;

para obter-se pontos de fulgor confiaveis, € importante que a taxa
de aumento de temperatura para a amostra ndo seja excedida
durante o ensaio. Dependendo do tamanho do banho de agua e da
quantidade de etilenoglicol que ele contenha, pode ser necessario
isolar parcialmente o banho para obter-se um aumento de
temperatura suficientemente lento.

c) Ensaio de Separagado de Solvente: este ensaio é realizado a 23°C,

utilizando-se um cilindro graduado de 100m#, do tipo fechado, com
altura total de aproximadamente 25cm e, na secgdo calibrada, um
diametro interno uniforme de cerca de 3cm. A tinta deve ser bem
agitada, para se obter consisténcia uniforme, e colocada no cilindro

até a marca de 100m# O cilindro deve ser arrolhado e deixado em
repouso por 24h. Apds esse periodo, deve ser medida a espessura da
camada superior que tenha se separado e calculada a porcentagem
dessa espessura em relagéo a altura total da amostra.

CLASSE 4 - SOLIDOS Ij\lFLAMAVEIS -ASUBSTANCIAS SUJEITAS A
COMBUSTAO ESPONTANEA - SUBSTANCIAS QUE, EM CONTATO
COM A AGUA, EMITEM GASES INFLAMAVEIS

Esta Classe compreende:

Subclasse 4.1- Sélidos Inflamaveis: Sdlidos que nas condicbes

encontradas no transporte séo facilmente combustiveis,
ou que, por atrito, podem causar fogo ou contribuir para
ele. Esta Subclasse inclui, ainda, explosivos
insensibilizados que podem explodir se ndo forem
suficientemente diluidos e substancias auto-reagentes
ou correlatas, que podem sofrer reagcédo fortemente
exotérmica.
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Subclasse 4.2 -Substancias Sujeitas a Combustao Espontanea:

substancias sujeitas a aquecimento espontaneo nas
condicées normais de transporte, ou que se aquecem
em contato com o ar, sendo, entdo, capazes de se
inflamarem; sdo as substancias piroféricas e as
passiveis de auto-aquecimento.

Subclasse 4.3 -Substancias que, em Contato com a Agua, Emitem

Gases Inflamaveis: substancias que, por reacdo com a
agua, podem tornar-se espontaneamente inflamaveis ou
liberar gases inflamaveis em quantidades perigosas.
Nestas Instrugées, emprega-se também a expressao
"que reage com agua" para designar as substancias
desta Subclasse.

Devido a diversidade das propriedades apresentadas pelos produtos

incluidos nessas subclasses, o estabelecimento de um critério Unico de
classificagao para tais produtos € impraticavel. Os procedimentos de classificacao
encontram-se no Anexo lll a estas Instrucoes.

A reclassificacdo de qualquer substancia constante da Relacdo de

Produtos Perigosos s6 deve ser feita, se hecessario, por motivo de seguranca.

1.5

CLASSE 5 - SUBSTANCIAS OXIDANTES - PEROXIDOS ORGANICOS
Esta Classe compreende:

Subclasse 5.1 -Substancias Oxidantes: substancias que, embora nio

sendo necessariamente combustiveis, podem, em geral
por liberacdo de oxigénio, causar a combustido de
outros materiais ou contribuir para isto.

Subclasse 5.2 -Peréxidos Organicos: substancias orgénicas que

contém a estrutura bivalente —O-O- e podem ser
consideradas derivadas do peroxido de hidrogénio,
onde um ou ambos os atomos de hidrogénio foram
substituidos por radicais organicos. Peroxidos
organicos sao substancias termicamente instaveis e
podem sofrer uma decomposicdo exotérmica auto-
aceleravel. Além disso, podem apresentar uma ou mais
das seguintes propriedades: ser sujeitos a
decomposicdo explosiva; queimar rapidamente; ser
sensiveis a choque ou a atrito; reagir perigosamente
com outras substancias; causar danos aos olhos.

Devido a variedade das propriedades apresentadas pelos produtos

incluidos nessas duas subclasses, € impraticavel o estabelecimento de um critério
unico de classificacéo para esses produtos. Os procedimentos de classificagéo
constam do Anexo |V a estas Instrucdes.
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